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Deklaracja zgodnosci WE
SIPMA S.A.

ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, POLSKA

oswiadcza z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:

Sieczkarnia do roslin energetycznych

Typ/model: [ | SIPMA SR 1010 HEROS

[] SIPMA SR 2010 HEROS

Numer seryjny:

spelnia wymagania

Dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej
z dnia 17 maja 2006 roku
w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24)

Upowazniony do przygotowania dokumentacji technicznej:
R&D Centre INVENTOR Sp. z o.0. ul. Cieplownicza 4, 20-469 Lublin, POLSKA
Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nast¢pujace normy:

PN - EN 13525+A2:2009
PN - EN ISO 4254-1:2016-02
PN - EN ISO 12100:2012

Niniejsza deklaracja odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do
obrotu lub oddana do uzytku, i nie obejmuje czgsci dodanych przez uzytkownika koncowego lub
przeprowadzonych przez niego pdzniejszych dzialan

Dyrektor Sprz;daiy 1 Marketingu
/

Lublin, 13 czerwca 2018 roku



UWAGA:

Producent dostarcza masgzyw stanie kompletnym z instrukcpbstugi i z ka gwarancyja. Nabywca
przy odbiorze maszyny powinien sprawdkompletnd¢ wyrobu i otrzymanych dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyce wytkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia kresa
bezpieczéstwa. Opisuje wszystkie dgphe wersje i opcje, tak te ktdre nie znajdalijsic w standardowym
wyposaeniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega ggtemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastraegpbie prawo wprowadzania
zmian i poprawek, ktére uzna za stosowne.z&dnym wypadku nie me by to podstaw do zadan
modyfikacji maszyn wczmiej dostarczonych odbiorcy.

Wydajnai¢ maszyny zakey od wielu czynnikow wynikajcych z warunkéw jej eksploatacii.

Przed ayciem maszyny naly uwaznie przeczyté instrukcg i mie¢ ja w zasggu rcki w trakcie pracy.
Pozwoli to unika¢ wypadkow, przestrzegawarunkéw gwarancji i utrzynéamaszyg w dobrym stanie
technicznym.

Wiecej informacji na temat eksploatacji tej i innyctasmyn produkowanych przez GeuIPMA oraz
pomoc w zakresie obstugi serwisowej, kataloggsaz zamiennych dogpne g zawsze u naszych
przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelle wypetnia dostawca przy sprzeganaszyny podag nazwe firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osobpwgznionej
do utrzymywania kontaktéw zzytkownikiem oraz datdostawy)

Pozostajemy do Pastwa dyspozyciji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)8Q) 744-43-56
Dzial Marketingu:  Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 4441-14, Fax: (48)(081) 744-09-64
Dziat Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-4¥8, Fax: (48)(081) 744-03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimy wypetnienie druku walidacji zamieszczonego
W niniejszej instrukciji i przestanie na adres producenta.

Szczegoty dotycace gwarancji i obstugi serwisowej podaneasw karcie gwarancyjnej.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBSEUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSA ZENIE MASZYNY
ZACHOWA C DO PRZYSZLEGO UZYTKU
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1. Wprowadzenie

Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny #ytkownik powinien bezwzgkdnie zapozna& sSi¢ z trescia
niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpieczistwa pracy. Ponadto gytkownik powinien zapozrasic

z warunkami prawidtowej i bezpiecznej eksploataepvartymi w rozdziale ,Bezpiecastwo wytkowania

i ostrzezenia”. Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacjermgé przyczyrm wypadku lub awarii
maszyn.

Producent dostarcza masgykompleta z instrukcyj obstugi i kar§ gwarancyjm oraz z cgsciami
zapasowymi wyszczegoélnionymi w rozdziale ,Budowavyposaenie maszyny”. Przy odbiorze naje
sprawdz¢ otrzymane dokumenty oraz zgodéonumeru maszyny podanego na ramie i tabliczce
znamionowej z numerem podanym w dokumentach.

Doktadne zapoznaniegst trescig instrukcji obstugi naley do obowazkéw Uzytkownika.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzania mn w budowie maszyny Propozygs zmian

I ulepszé nalery zgtasza i uzgadnié z dziatem konstrukcyjnym lub z serwisem produce@miany
wprowadzone bez uzgodnienia zwalgigroducenta od skutkéw wynikgych z ich wprowadzenia
i powodup utrat gwarancji.

Uzytkownik ponosi pelp odpowiedzialné¢ za skutki wlasnacznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny.

Maszyne nalezy uzytkowaé tylko zgodnie z przeznaczenienpodanym w rozdziale ,Przeznaczenie”.
Obstuga i eksploatacja maszyny niezgodna z ninjéjsstrukcp zwalnia producenta od odpowiedziadoio
za skutki wynikajgce z niewldciwego uytkowania i powoduje utratgwaranciji. Za skutki ztegozycia
maszyny jest odpowiedzialny vagiznie wigciciel maszyny i/lub obstugagy maszys.

Producent nie ponosi odpowiedziadob réwniez za skutki zjawisk losowych i dziatania sit #szych
niezalenych od aytkownika.

W przypadku jakichkolwiek wtpliwosci lub niezrozumienia informacji zgzanych z wytkowaniem
maszyny zawartych w instrukcji obstugi, nglezwrécic sie do dostawcy lub do obstugi serwisowej
producenta z pérg 0 udzielenie wyczerpagych wyjanien.

1.1. Przeznaczenie

Sieczkarnie SIPMA przeznaczone svylagcznie do prac w rolnictwie, gtbwnie do zbioru wieyz
energetycznej w formie gokowanej jak réwnig do zbioru innych réin energetycznych takich jak topola
oraz trawy energetyczne.

Uzytkowanie maszyny do innych celéw é&dzie rozumiane jako wykorzystanie niezgodne
Z przeznaczeniemSpetnianie kciste przestrzeganie warunkow eksploatacji masoyay przeprowadzanie
obstugi i napraw zgodnie z wymaganiami podanymnstrukcji obstugi stanowi rowntenieodbczrg czeéé
skladowg wymogu wytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialnbza zadne uszkodzenia lub straty wynikte z zastosowardaazyny
niezgodnego z przeznaczeniem jak opisano pejvyZastrzeenie to dotyczy tate zjawisk losowych,
niezalenych od uytkownika (np. uszkodzenia od przypadkowych zanispezé, zwlaszcza
mechanicznych takich jak kamienie w przetwarzanyietemale). Za skutki ztegozucia maszyny jest
odpowiedzialny wydcznie wigciciel maszyny i/lub obstugagy maszyn.



2. Bezpieczéstwo uzytkowania i ostrzezenia

Bezpieczéstwo musi mié zawsze pierwszogdne znaczenie podczas pracy z magzgtatego aytkownik

musi bezwzgidnie przestrzeda nizej podanych szczegoOtowych przepisow doigyzh bezpiecznego
uzytkowania.

Opisy zagraen i srodkOw ostranosci, polecenia inakazy zwzane z bezpiecastwem uytkowania

maszyny wyranione g znakiem:

Informacje te, w zalaosci od stopnia wznosci, oznaczoneasdodatkowo stowami:
NIEBEZPIECZE NSTWO lub OSTRZEZENIE — podkrélaja waznosé¢ zagadni@ bezpieczastwa, jeeli
istnieje niebezpiechstwo obraen oséb obstugucych maszyalub oséb postronnych,
UWAGA - zwraca uwagna konieczn& doktadnego wykonania czynied, w celu unikng¢cia uszkodzenia
maszyny, zaktdcenie pracy maszyny lub zdewastowsanitowiska,
ZAPAMI ETAJ — zawieraj informacje uzupemiage.

Polecenia te zwracajuwag na sposoby pogtowania, ktérych dokladne wykonanie pozwoli
unikna¢ zagraenia.

2.1. Zasady bezpiecznej pracy

Maszyna mae by obstugiwana i eksploatowana tylko przez osoby doste (powwej 18 roku zycia),
posiadajgce uprawnienia do prowadzenia gignikdw rolniczych z teqo rodzaju maszynami, zapozmse

Z trescia niniejszej instrukcji obstugi.

W czasie eksploatacji maszyny, przy wszystkich achmbstugowych i przy naprawach rigl@rzestrzega
0g0lnych przepiséw bezpieamtwa pracy obowizujagcych przy obstudze spyi zmechanizowanego oraz
przepiséw przeciwp@rowych. W czasie przejazdéw po drogach halprzestrzega obowizujacych
przepiséw ruchu drogowego w danym kraju.

ZAPAMI ETAJ:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposgenie maszyny. Powinna b§
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszynyV przypadku sprzedazy lub
udostepnienia maszyny innemu uaytkownikowi nalezy zawsze daiczy¢ instrukcje.
W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obstugi malezy naby¢ nowy egzemplarz
zamawiajac go u producenta lub sprzedawcy.

ZAPAMI ETAJ:
Producent nie ponosi odpowiedzialnéci za wypadki powstale w  wyniku
nieprzestrzegania zasad w zakresie bezpiedtwa eksploatacji maszyny.

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnasci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnyc
przy maszynie naley wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé¢ kluczyk ze stacyjki. Caty zestaw
maszyna i cagnik musi byé zabezpieczony przed niep@adanym przetoczeniem.

=

OSTRZEZENIE:
Przed rozpoczciem pracy maszym nalezy bezwzgkdnie sprawdziéc czy wewmntrz
maszyny lub na maszynie nie znajduj si¢ osoby lub zwierzta.
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UZYTKOWNIKU:
Przed podjeciem jakichkolwiek prac regulacyjnych, naprawczychlub konserwacyjnych
opisanych w kolejnych rozdziatach:
* Upewnij si¢, ze wiesz jak wykon& poszczegOlne praceze zadna z nich nie stworzy
niebezpieczéstwa dla Ciebie i 0séb postronnych.
* Upewnij sie, ze masz wszystkie nargzia niezledne do przeprowadzenia tych
prac,
» Ustaw maszyr na ptaskiej, réwnej, stabilnej nawierzchni zabezpczapc ja przed
niekontrolowanym przemieszczeniem,
» Upewnij si¢, ze w poblizu nie ma oséb, ktére mog ucierpie¢ podczas tych prac.
Wszelkie prace:
* Wykonuj tylko i wyt acznie bedac w dobrej kondycji psychofizycznej, nigdy pod
wptywem alkoholu,

. W razie potrzeby zapewnij sobie pomoc innych osoéb.
Po przeprowadzonych pracach zréb préb ruchowg — w razie potrzeby powtorz
czynnaci.

W razie jakichkolwiek watpliwosci nie przystepuj do zadnych prac przy maszynie
dopoki nie posiadziesz wiedzy potrzebnej do ich wykonanial!

Zaleca sj, aby maszyg obstugiwat jeden operator przeszkolony w zakresiewiazujacych przepiséw
bhp, ochrony przeciwg@arowej oraz zapoznany z niniejdnstrukcp obstugi.

Kierowca cagnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie zestagignik-maszyna przed
przypadkowym uruchomieniem przez osoby postronnstaszcza przez dzieci.

W trakcie regulacji, napraw czy przedbw przeprowadzgga je osoba jest odpowiedzialna za
zabezpieczenie silnika agnika przed przypadkowym uruchomieniem przez osqgimstronne
a zwlaszcza przez dzieci.

Zabrania si obstugiwg maszyg osobom bdacym pod wplywem alkoholu lub innyckrodkow
odurzajcych.

Zabronione jest przeprowadzanie jakichkolwiek czgenobstugowych, regulacyjnych i naprawczych
przy maszynie z wgkzonym napdem lub/i przy pracgcym silniku cihgnika.

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowyclaprawczych lub eksploatacyjnych nale
uzywa¢ odpowiedniej,scisle dopasowanej odzig ochronnej, ¢gkawic ochronnych oraz wdaiwych
narzdzi.

Nie naley nosi odziezy rozpktej, mapcej luzno zwisajce lub odstajce czsci, ktére mog zosta
pochwycone przez ruchome elementy.

Niedopuszczalne jest pozostawienie maszyny na aokab innych pochykciach terenu bez
zabezpieczenia jej przed samoczynnym stoczenigm si

Wszelkie napite elementy (sgeyny) i gromadzce energj (sprzyny gazowe) gbardzo niebezpieczne.
Nalezy zachowad szczegOlg ostraznosé w strefie ich oddziatywania.

Zuzyte lub uszkodzone elementy nglenatychmiast wymiedina nowe oryginalne ¢gci zamienne.
Smarowanie nalgy wykonywa zgodnie z instrukgjsmarowania.

W przypadku skaleczenia, ran naleey natychmiast przendy wydezynfekowa wodg
utleniory i zasegng¢ porady lekarza, gdy zanieczyszczenie rany oe spowodowa zakaenie
stanowjce zagraenie zdrowia izycia!

Stanowisko operatora znajdujes si kabinie cagnika. Operatorowi nie wolno opuszézstanowiska
podczas pracy maszyn

Nalezy zachowa ostranos¢ przy podiczaniu maszyny do gynika. Podczas cofaniaagnikiem do
maszyny zabrania giprzebywania w tym czasie 0s6b w przestrzeni pday cofajcym cignikiem

I maszyn.
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Zabrania g1 wchodzenia pomdzy cihgnik a maszyg zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przetaczaniem sipoprzez zaagniecie hamulca postojowego waghiku lub podtgenie klinbw pod
kota jezdne oraz zabezpieczony przed uruchomiepiger osoby postronne.

Przed uruchomieniem maszyny upewngj g wiesz jak zatrzynéamaszyg i ciagnik w razie powstania
nagtej konieczngxi!

Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyngkownik musi s¢ upewné czy w strefie zagrania
(wokot ciagnika i maszyny) nie znajdupie osoby postronne (zwtaszcza dzieci) lub zwitaz

Przed uruchomieniem ggnika naley upewnt sig, ze wszystkie nagly s wytaczone, a gwignie
sterowania hydrauliksgy w potazeniu neutralnym.

Praca bez oston jest zabroniona. Nie wolngdgkacowa z ostonami uszkodzonymi.
Niedopuszczalne jest sterowanie magzyzewntrz ciagnika.

Zabronione jest przebywanie o0sGb postronnych aegidaie dzieci przy pracagej lub naprawianej
maszynie. Osoby postronne powinny znajdowi w bezpiecznej odlegéci od pracujcej maszyny.
Najwigksz ostraznosé nalezy zachowa przy pracy w pobfiu drég.

Zabrania g przewaenia 0s6b na maszynie podczas transportu i w cpeesdy.

Zabrania s wchodzenia na maszymv czasie pracy.

Nie wolno pracowamaszyr na pochyleniach ponad 4.2

Nigdy nie naley zostawig maszyny z wjczonym napdem lub pracujcym silnikiem cagnika.

W czasie przejazdéw maszymo drogach publicznych nale zachowa szczegély ostraznosé
(zwhaszcza przy jazdach z géry i na za#ch) orazprzestrzega przepiséw ruchu drogowego
obowigzujacych w danym kraju.

Zabronione jest poruszanie¢spo drogach publicznych bez wymaganego wypesia, dwietlenia

i 0znakowania ostrzegawczego.

Maszyna ze wzgHu na sw mag maze mig wptyw na sposob prowadzenig gestawu oraz zdol§oi
skretu i hamowania aggnika. Upewnij s}, ze kierowanie i hamowanie nie jest ograniczone. Nie
lekcewa bezwitadnéci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas sjgania, zwalniania
I zatrzymywania si. Pamétaj, ze reakcje od maszyny mpgmient tor jazdy.

Nigdy nie skecaj gwattownie. Nigdy nie wytzaj sprzgta i nie zmieniaj biegu na luz na pochidiach.
Agregat cignik z maszyg nie mae porusza sie z prdkoiciag wieksz niz podam w niniejszej
instrukcji.

W przypadku skaleczenia, ramalezy natychmiast przendyi zdezynfekowé& woda utleniory, gdyz
zanieczyszczenie rany spowoddéwaaoze zakaenie stanowice zagraenie zdrowia izycia!

Maszyna wypos#na jest w instalagjhydraulicza. Przed przysgpieniem do pracy natg sprawdzt jej
prawidtowe dziatanie.

Koncowki przewodéw instalacji hydraulicznej maszynyeaq przylgczat i odiagcza® po wczéniejszym
wyzerowaniu dnienia w instalacji @ignika i maszyny. Instalagjhydraulicza maszyny (zwitaszcza
w czasie prob) naky uruchamié zachowujc szczegolnérodki ostranosci.

W uktadzie hydraulicznym wyspuje bardzo wysokie @iienie a olej mge mig&€ rowniez wysoka
temperatug. Sprawdzajc nieszczeln&i nalery stosowd odpowiedniesrodki ochronne (np. ostona
tekturowa) aby uniket ryzyka zranienia. W razie przebicia skoéry istniepebezpiecagstwo
spowodowania zakania — nalgy skontaktowa si¢ natychmiast z lekarzem.

Nie naley wykonywa samemuzadnych prac przy instalacji hydraulicznejglienie posiada si
praktycznej wiedzy w tym zakresie i pewinbco do swoich umiginosci. Nalezy powierzy te
czynndci specjalistom.

Przewody hydrauliczne nale wymieni na nowe, co 5 lat (uwzglniajgc dat ich produkcji). Rok
produkcji przewodu podany jest ngau hydraulicznym.

Nalezy zwrOcié szczegdla uwag na stan techniczny i prawidlowe zamontowanie @azezpieczenie
watu przegubowo-teleskopowego gdpapcego maszyga zwiaszcza na stan jego oston ochronnych.
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Dopuszcza siprae tylko z watem przegubowo-teleskopowym posiadgin oznaczenie CEghacym
w dobrym stanie technicznym i z nieuszkodzonymbami.

Zabrania si pracy z walem z uszkodzonymi ostonami lub bezroskabronione jest tak stosowanie
watow o innych parametrach znpodane w niniejszej instrukcji obstugi. Ostony wahusza by¢
zabezpieczone przed obracaniegnzsi pomog tancuszka.

Dopuszcza sistosowanie watu wytznie przewidzianego przez producenta maszyny.

Na czas serwisowania maszyny nglelodatkowo odjczy¢ wat przegubowo-teleskopowy odgghika
celem podwyszenia bezpiecastwa.

Zabrania si uzytkowania maszyny, gdy instalacja hydrauliczrggoika jest niesprawna.

Zabrania si uzytkowania maszyny, gdy instalacja elektryczngyoika jest niesprawna.

Przed podiczeniem maszyny do gghika naley sprawdzé czy stoi ona na ptaskim podio — nie
agregowa w miejscach pochytych.

Zabrania g uruchamiania maszyny bez pgeitenia jej do cignika.

Zachow& ostraznos¢ przy odhczaniu maszyny od gynika. Maszyn nalezy ustawig& na poziomym
utwardzonym podteau i zabezpieczy kota przed przetoczeniemesta pomog klindw. Ten warunek
musi by réwniez spetniony przy przeprowadzaniu napraw i reguliagszyny.

Na czas transportu maszyny po drodze ayaleytaczy¢ WOM, sterownik elektroniczny i zasilanie
olejem.

Podczas kadego postoju nagl maszyny musi kiywytaczony.

Nalezy regularnie sprawdzecisnienie w ogumieniu. Nadmiernesnienie mae spowodowa peknigcie
(ryzyko eksplozji).

Montaz két i opon wymaga diej wiedzy fachowej i stosowania wtwych do tego celu nagdzi
montaowych. Przy pracach przy kotach maszyna powinnald®zpiecznie ustawiona i zabezpieczona
przed przemieszczeniem.

Ciagnik powinien by zaopatrzony w kabindla kierowcy.

Przednia & ciagnika (dla zapewnienia warunku sterodcioprzednich két cignika) powinna b§
docigzona tak aby przypadato naminimum 20% catkowitego naciskuggnika na podiee.

Podczas transportu (jazdy) po drogach, nawet nikikr@dlegt@ci, maszyna musi ldyw potazeniu
transportowym.

Zmiarg pofazenia maszyny z poienia transportowego w robocze i odwrotnie malevykonywa
wytacznie przy wydczonym napdzie mechanicznym maszyny.

Przed wyjazdem na dregoubliczry nalezy sprawdzt sprawné¢ oraz zgodn& dziatania éwietlenia
maszyny zéwiattami chgnika, oraz na ostonie tylnej zamontawedjkatna tablice wyrdzniajaca.

Przed kadym wyciem maszyny naiy dokladnie sprawdgijej stan techniczny i poprawfodziatania,
a zwlaszcza stan ukladu zaczepowego, instalaektrgcznej i dwietlenia oraz zzycie i pewndé
mocowania elementéwcinajgcych i zebkujacych oraz czy pokrywa wirnika rozdrabnieggo jest
prawidtowo zamknjta i zabezpieczonaubami.

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynftd przy maszynie nakly najpierw wyhczy¢ napd
mechaniczny maszyny, uktad hydrauliczny i silnikgeiika, wypé¢ kluczyk ze stacyjki, zabezpieazy
zestaw przed przetaczaniem poprzez ggauwgcie hamulca postojowego, oraz zabezpiécpyzed
uruchomieniem przez osoby postronne.

Usuwanie zapchma i zanieczyszcze w maszynie naly przeprowadz&a przy wykhczonym wale
napggdowym i przy wyhczonym silniku cignika zachowujc przy tym bezwzgldng ostraznosé.

Zabrania gj transportowania sieczkarni z rozémym kanatem wyrzutowy oraz dyszlem w pozycji innej
niz transportowa.

Przed kadorazowym wiczeniem nagdu watu napdowego oraz zmianustawienia kantu wyrzutowego
operator obowgizany jest ostrzec kdorazowo o tym zamiarze sygnateawickowym.

SzczegOlp ostraznos¢ nalezy zachowa podczas ostrzenia spwirnika rozdrabniajcego oraz podczas
demontau tarczscinajcych.
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* Przed uruchomieniem i w czasie pracy maszyiwkownik musi s¢ upewné czy w strefie zagraenia
(wokét ciagnika i sieczkarni, zwtaszcza przy wale ed@yym i przy zespole scingjym oraz z boku
i z tylu sieczkarni) nie znajdaijsie osoby postronne (zwlaszcza dzieci) lub zwitxzSzczegolpuwag
nalezy zachowa przy sterowaniu kierunkiem kanatu wyrzutowego.

2.2. Przepisy przeciwpaarowe

Sieczkarnia jest maszyna pragaj na ogét w warunkackredniego zagrgenia paarowego (zbior réin
w okresie jesienno — zimowym). Mimo to w czasiepéatacji maszyny naky zwrdcic szczegolp uwag
na przepisy przeciwpgarowe.

» Ciagnik powinien by wyposaony przed wyjazdem w sprawduza gasnicg.

* Przed rozpoczxiem pracy naley maszyre nasmarowé zgodnie z planem smarowania a ppste
uruchomé i sprawdz¢é, czy ruchome gZci nie ocierag 0 rang. Przed wyjazdem na pole mygsayc¢
usuntete wszystkie zauwane przyczyny ocierania mechanizmow.

« Niedopuszczalne jest palenie tytoniu zywanie otwartego ognia w przypadku pracy z tatwopal
materiatem.

* Naprawy a szczegodlnie spawanie zmoby¢ przeprowadzane tylko po wdrgejszym starannym
oczyszczeniu maszyny z resztek materialu. Przego®ciem prac spawalniczych przewody
elektryczne i hydrauliczne oraz Zgska i oprawy tulejek z tworzywa nale zabezpieczy przed
uszkodzeniem.

* W czasie krotkich przerw w pracy naje kontrolowa& nagrzewanie giopraw taysk w ukladzie
napdowym. Nagrzewanie &iopraw taysk do temperatury powvgj 60°C jest niedopuszczalne.
Eksploatacja maszyny w takiej sytuacji musi¢ bgrzerwana do czasu usecia przyczyny zbyt
wysokiego nagrzewaniaesiozysk.

* Przed pracami przy instalacji elektrycznej i stgraj zawsze naky odlaczy¢ napkcie zasilania.

e Zabrania si eksploatacji maszyny z uszkodzoizolacp lub nieostongtymi koncédwkami przewoddw
elektrycznych.

13



3. Opis ryzyka szcatkowego

Maszyna zostata wyprodukowana z zastosowaniem wsayszasad magych zapewrd jej bezpieczne
funkcjonowanie. Nie zwalnia to operatora od zachuaazczegodlnej osttaosci oraz zasad bezpiecznej
pracy wynikajcych z innych przepiséw.

Najwieksze zagraenie powstaje w wyniku przebywania 0s6b postronnycha w szczegolnéei dzieci,
a takze zwierat, w poblizu stref zagrazen maszyny, podczas jej dziatania. Przy niedostatecygm
zwracaniu uwagi na nalepki ostrzegawcze ryzyko fmie!

W szczegOlngéci niebezpieczne jest:

e przeprowadzanie czynka obstugowych przy vaczonej maszynie,

e przebywanie oso6b postronnych w strefach zagronaszyny,

e usuwanie zapchiamaszyny przy pracagej maszynie,

e przebywanie w zaggu wyrzutu materiatu podczas pracy maszyny,

e przebywanie w bezpeedniej bliskdci watu przegubowo teleskopowego podczas jego pracy

Przy przestrzeganiu instrukcji obstugi i przepisow bezpieczéstwa wyshpienie zagraen zostanie
ograniczone do minimum.

3.1. Ocena ryzyka szcgtkowego podczas pracy maszyny i jej codzienne]
obstugi

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad:

* uwaznie przeczytéInstrukcg Obstugi,

* nie dopuszczado podchodzenia oséb postronnych do pegajjmaszyny,

* nie dopuszczadzieci do pracujcej maszyny,

« uzywat maszyme tylko zgodnie z jej przeznaczeniem,

» uzywac tylko obcistego ubrania tj. bezAnych czsci,

* obslugiwg maszyg samodzielnie, bez pomocy 0s6b postronnych, (poedmgzszym uwanym
zapoznaniu iz Inst. Obstugi oraz z przepisami bezpidéstea),

« wykonanie przegldow i napraw zlecatylko przeszkolonej osobie,

« zabezpieczamaszyr podczas hapraw i obstugi codziennej, wykluczyagrazenie dla aytkownika.

* nie zblza¢ sig do watu przegubowo-teleskopowego gdygthjest whczony,

e przed przysipieniem do usuwania zapgheaszyny, przed kaym postojem, konserwagjobstug lub
napravg maszyny naley bezwzgédnie wyhczy¢ nagd maszyny, wydczy¢ silnik ciggnika oraz wyjc
kluczyk ze stacyjki,

* nie usuwa zapcha walcow wchgajgcych oraz wirnika rozdrabnigego eka,

« nie zbliz& sie do maszyny gdy ngd wirnikia rozdrabniajcego oraz pikcinajgcych jest uruchomiony.

Przy stosowaniu sido zalecé Instrukcji Obstugi ryzyko szgtkowe mae by ograniczone do minimum.

ZAPAMI ETAJ:
A Ryzyko szcatkowe powstanie, jéli Panstwo niedostatecznie zapoznacieest opisanymi
zakazami, nakazami i wskazéwkami!

14



4. Nalepki ostrzegawcze i informacyjne

Ze wzgbkdow na funkcjonaln@& maszyny nie wszystkie niebezpieczne miejscamamstont, dlatego te
obszary szczegolnie niebezpieczne na maszynie tyostaaczonezoitymi piktogramami (rysunkami)

ostrzegawczymi.

Na maszynie znajdajsic rowniez piktogramy informacyjne (koloru biatego) utatwieg¢ prawidiovy

obstug i eksploatagj maszyny.

Uzytkownik musi szczeg6towo zapoznsic ze znaczeniem poszczegolnychzepiopisanych piktogramow
I wystrzegé sie sygnalizowanych niebezpiedmtw oraz bezwzgtinie stosowé sie do ich zalece
W czasie eksploatacji, na tak oznaczone miejsaynaivrocic szczegéla uwag; i zachowaé ostraznosé.

UWAGA:

2 Nalepki ostrzegawcze musg byé zawsze czytelne. W przypadku utraty czytelnii,

SIPMA S.A. jako czesci zamienne.

zniszczenia, lub wymiany elementu na ktérym giznajduja, nalezy je niezwtocznie
wymieni¢ lub uzupetnié. Oryginalne nalepki mazna naby¢ w punktach handlowych

Znaczenie piktograméw umieszczonych na maszyniedgtawiono pougj:

VANVANVANVANN
=Y

e PN\
ko= B

Rys.1 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Obowpgzek wygcia kluczyka ze stacyjki podczas
wszelkich napraw.

Niebezpieczéstwo uderzenia lub zmiazenia tutowia. -
zakaz wchodzenia w obszaggmik-maszyna.

Obowizek zapoznania giz trecig instrukcji obstugi
przed rozpogxiem eksploatacji maszyny oraz podczas jej
napraw.

Niebezpieczéstwo wyrtysku cieczy pod wysokim
cisnieniem

Niebezpieczéstwo utraty stabilngci - zakaz pracy
maszyn na pochytgciach powyej 12°.

\ > 4

%

Rys.2 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo obcgcia palcow lub stopy.
Zachowaj bezpieczmodlegio¢ od pracugcej maszyny.

Rys.3 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY
Niebezpieczéstwo obcggcia palcow lub dioni przez
wirujgce elementy.

Zabrania s¢ siegania w obszar dziatania wirggych
elementow.

15



@ sTop

CA. 2 MIN

>

Rys.4 PIKTOGRAM OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo obracajcych sg wirnikow.
Po wygczeniu odczekaj ok. 2 min.

>

\

Ve
q

STOP

>

sToP
m & T\\/Iax 80
-
K@Q 7, Max. 80
STOP

Rys.5 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
zaczepienia rozgmnym
kanatem wyrzutowym
o0 nisko zawieszone przewody
elektryczne

W czasie pracy zachowaj
bezpieczp odlegio¢.

|
O

D>0<2
MAX 200 bar

Rys.7 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo

skaleczenia lub obetia
palcéw lub dtoni.
Nie  dotyka elementéw

maszyny przed zatrzymanien
sie jej wszystkich zespotow.

=]

Rys.9 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
uszkodzenia WPT.

Wylgcza nappd WOM na
zakrtach i uwrociach.

E ’ C‘m‘i)
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Rys.6 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Ghienie
hydraulicznym

Maksymalne
w uktadzie
200 bar.

Rys.8 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
wciggniecia reki lub gornej
CZesCi tutowia przez
obracagce sk elementy.
Zabrania sg siggania do
obszaru zagréenia przy
wigczonym silniku gignika
i wale nagdowym.

Rys.10 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zabrania s¢ otwierania lub

zdejmowania oston gdy
elementy  wirujce g

w ruchu.



X
™D

i
™D

Rys.11 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
wciggniecia reki lub goérnej
czsci tulowia przez wat
przegubowo — teleskopowy.
Zabrania sk siegania
w obszar dziatania wafu.

2
\

STOP

Rys.13PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
wkrecenia palcow lub gki
przez taicuchy i pasy
napedowe.

Zabrania s¢ siegania do
obszaru przy pasach
i tasicuchach, otwierania
i zdejmowania oston przy
wigczonym silniku egignika
i wale nagdowym

Rys.15PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo

zmigdzenia palcow lub
dtoni.
Zabrania sk Siegania

w obszar zgniatania.

sths

X
™D

Rys.17 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
skaleczenia lub
palcow lub dtoni.

Zabrania sg siegania do
obszaru zagrtenia przy
wigczonym silniku gignika
i wale nagdowym.

obecia

s

A
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Rys.12 PIKTOGRAM

OSTRZEGAWCZY
Nie dotyk@& elementéw
maszyny przed

zatrzymaniem 8i jej
wszystkich zespotow.

Rys.14 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
uderzenia przez wylatg¢e
przedmioty (np.
kamienie),mdliwe
uszkodzenia ciala.
Zachowaj bezpieczn
odleglia¢ od pracujcej
maszyny.

Rys.16 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
wkrecenia palcow lub gki
przez wirugce walce.
Zabrania sg siegania do
obszaru zagréenia przy
wlgczonym silniku gignika
i wale nagdowym.

Rys.18 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Przed przystpigniem do
czynngci obstugowych
i serwisowych  naly

bezwzgidnie odyczy WPT
od maszyny.



Jof

==
lll
X
I
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Rys.19PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Niebezpieczéstwo
poparzenia.

Nalezy zachowa bezpieczip
odlegtaic od pracugcej
maszyny. Nie dotyka
silnikéw hydraylicznych.

Rys.21 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zakaz przebywania w pobli
pracujgcej lub naprawianej
maszyny.

Rys.23 PIKTOGRAM
INFORMACYJNY

Miejsce mocowania hakow
zatadunkowych

MAX \
540 min
Rys.25PIKTOGRAM
INFORMACYJINY
Oznaczenie miejsc -
smarowania olejem.

Rys.20 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Zakaz wchodzenia
i przebywania na maszynie
podczas pracy i transportu
maszyny.

Rys.22 PIKTOGRAM
OSTRZEGAWCZY

Maksymalna prdkasé jazdy

Rys.24 PIKTOGRAM
INFORMACYJNY

Maksymalne obroty WOM

Rys.26 PIKTOGRAM

INFORMACYJINY
Oznaczenie miejsc
smarowania smarem

statym

O

Agrol U

GL-4

3.4

10/75-15.3
10 PR

Rys.27 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.28 PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Instalacja hydrauliczna napetniona olejem Agrol U Cisnienie w kotach
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100-150 km

e

Rys.29 PIKTOGRAM INFORMACYJNY Rys.30PIKTOGRAM INFORMACYJNY

Kontrola dokecenia naketek kot po pierwszym Cisnienie w kotach
uruchomieniu maszyny oraz zZ@mrazowym demonta
kofa.

Wyglad maszyny w rzeczywistoi maze sk rozni¢ od prezentowanych na zdjach w zalenosci od wersji,
wyposaenia oraz poczynionych w auzyczasie zmian konstrukcyjnych.

Ponizsze ilustracje przedstawdajozmieszczenie piktogramow ostrzegawczych na nmaszy

P

bear

| 1075153
34 10PR |

Rys.31ROZMIESZCZENIE PIKTOGRAMOW BEZPIECZE NSTWA



Rys.32R0OZMIESZCZENIE PIKTOGRAMOW BEZPIECZE NSTWA
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5. Specyfikacja ogolna

5.1. Wstep

Sieczkarnie do &in energetycznych, ktérych dotyczy niniejsza inktja, 3 maszynami przyczepianymi,
jednoosiowymi wspotpracagymi z chggnikami o mocy powsej 68 kW (92 KM) posiadagymi watek
wyjsciowy mocy typ , 1" (6-wypustowy, 540 obr/min) i mimum dwie kacowki wyjsciowe zewrtrznego
uktadu hydraulicznego o wydatku pompy minimum 8aif. Sieczkarnie ktérych dotyczy ta instrukcia s
maszynami do jednofazowego zbioruslio energetycznych z nitiwoscia jednoczesnego zatadunku
zrebkéw nasrodki transportu. Szczegoly techniczne i eksplogtecsieczkarni podane sv dalszej cgsci
instrukcji obstugi (patrz charakterystyka techngzreksploatacyjna).

Sieczkarnie tego typu aspodstawowymi maszynami w technologii jednofazowegjoioru rglin
energetycznych, ktéra umlovia zastosowanie peinej mechanizacji zbioru, dakku oraz transportu
zbieranego materiatu. Stogajsieczkarnie do jednofazowego zbiorytikownik ma maliwosé¢ szybkiego
zbioru wierzby z pola, otrzyma materiat gotowy do zastosowania w energetycez8anie przeznaczone
s3 wylacznie do prac w rolnictwie, gidbwnie do zbioru wieyzenergetycznej w postaci ¢chkowanej
Z przeznaczeniem dla energetyki. Zbierany matsiedzkarniescinajg jednoczénie zrbkujac na diugeéc
podary w charakterystyce technicznej sieczkarni.

5.2. ldentyfikacja maszyny

Na maszynie umieszczony jest numer fabryczny masz@bok znajduje sitabliczka firmowa
Z nazvwg i adresem producenta. Miejsce umieszczenia praedsRys.33 .

Rys.33WIDOK NA TABLICZK E FIRMOW A | NUMER FABRYCZNY
MASZYNY

1 — numer fabryczny
2 — tabliczka firmowa

5.3. Budowa i zasada dziatania maszyny

Ogoln budowe sieczkarni do rdin energetycznych przedstawia Rys.34 .

Sieczkarnia zbudowana jest z ramy gtéwnej (1) dird{tzamocowany zostat dyszel (2), zawieszenie (3)
oraz kanat wyrzutowy (4). W ramie gtébwnej (1) zarewany zostal wirnik z nami (5) oraz uktad
ostrzenia ngy (6). Przed wirnikiem do ramy zamocowany zostasppé wcihgajacy (7) do ktérego
przykrecony jest zespoékcinajacy (8). Sieczkarnia ngdzana jest z ggnika poprzez wat przegubowo-
teleskopowy przekazgg moc na zespot nagowy (9), ktéry napdza wirnik (5) i zespot wagajacy(7).
Naped zespotuscinajagcego (8), obrét oraz rozkiadanie kanatu wyrzutowéporegulacja wysokai
zawieszenia (3), przestawianie dyszla (2) oraz mankaerunku walcow wagajcych realizowane jest przez
uktad hydrauliczny (10). W celu zapewnienia bezpmeg pracy maszyna posiada ostony (11) oraz irggtala
oswietleniong (12) zapewniajca prawidiowe oznakowanie maszyny przy przejazdach dsogach
publicznych.
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Rys.34BUDOWA SIECZKARNI (NA PODSTAWIE SIECZKARNI JEDNORZ EDOWEJ).

— zespot podafo - zagszczajcy,

— zespokcinajgey,

— zespot nagdowy,

10 - ukiad hydrauliczny,

11 - ostony,
12 - instalacja Gwietleniowa.

7
8
9

— ukfad ostrzenia ny,

— rama gtéwna,
— kanat wyrzutowy,
— wirnik z n@aami,

— dyszel,
— zawieszenie,

1
2
3
4
5
6

22



ol |
o

Rys.35SCHEMAT KINEMATYCZNY SIECZKARNI

1 - gtéwny wat napdowy, 7 —wat przegubowy ngpu walcow dolnych,
2 — przekiadnia, 8 — walce waigajgce dolne,

3 —pas napdu przektadni, 9 — walce wajgajgce gorne,

4 - pas napdu wirnika, 10 - faricuch nagdowy walcow gérnych,

5 —wirnik, 11 - faricuch nagdowy.

6 — wat przegubowy naplu walcéw gérnych,

5.4. Wyposazenie maszyny

5.4.1. Wyposazenie podstawowe

Do maszyny dakczone jest hagpujace wyposaenie podstawowe:

¢ instrukcja obstugi -1 szt.

« katalog czsci -1 szt.

» terminal sterowania -1 szt.
e 5224-100-310.00 Haczyk kpl. -1 szt.
» 0030-030-102.00 No -1 szt.

e walt przegubowo — teleskopowy 6R-602-7-HA-D601F szfl

« walt przegubowo — teleskopowy 6R-602-3-HS-S602 sztl

5.4.2. Wyposazenie dodatkowe

Opcjonalnie, nayczenie odbiorcy, producent edo kadej maszyny dodatkowo zamontaivaastpujace
wyposaenie:
* przewaod zasilacy sterownika do akumulatora o dhdgimch:
—5585-074-720.00 - Przewdd zasityj - 2m,
—5585-074-730.00 - Przewdd zasityj - 3m,
— 5585-074-740.00 - Przewdd zasityj - 4m.
« 0030-040-600.00 Przedienie kanatu wyrzutowego,
« 0030-040-620.00 Podvrgzenie kanatu wyrzutowego,
* 0030-010-700.00 Zaczep do podczepignmaka tarnsportu.
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6. Charakterystyka techniczna i eksploatacyjna

Tabela 1 DANE TECHNICZNE

Model SIPMA SR 2010 SIPMA SR 2020

HEROS HEROS

Dlugos¢ [m] 5.00 5.00

Szerokdé [m] 2.65 2.65

Wysokai¢ [m] 4.15 4.15

Wysokas¢ transportowa [m] 2.35 2.35

Masa wiasna (z watem nggowym) [ka] 1500 1550

Maksymalna pgdkosé¢ robocza [km/h] 8 8

Predkos¢ transportowa [km/h] 25 25

Zapotrzebowanie mocy [kw]/KM] 80/110 90/120

Predkos¢ obrotowa WOM [obr/min] 540 540

Minimalny wydatek pompy oleju [I/min] 80 80

Rozmiar kot 10,0/75-15,3-10 PR | 10,0/75-15,3-10 PR

Cisnienie w ogumieniu [bar] 0.34 0.34

Zespot rozdrabniagy toporowy toporowy

llos¢ nazy [szt.] 4 3

Dlugosc¢ cigcia [mm] 20 -55 20 -55

lloé¢ tarczscinajacych [szt.] 2 2

Srednica tarcZcinajacych [mm] 450 550

Wysoka¢ cigcia [mm] 80 — 150 80 - 150

Maksymalnarednicascinanych pdow [mm] 70 70

Wysokas¢ scinanych pdow [m] 9 9

lloé¢ rzeddwirozstaw reddw [szt./m] 1/0.75 2/0.75

Przepustow& masowa [t/h] 15 25

Maksymalna wysok& wyrzutu [m] 3.5 3.5

Maksymalna odlegkg wyrzutu [m] 10 10

Sterowanie elektroniczne elektroniczne

Obstuga jednoosobowa jednoosobowa

t’i?epggongsfyrf'ka ~ Wai przegubowo - 6R-S606-3-HS-D601F|  6R-S606-3-HS-D601F

Zabezpieczenie watu przed Sprzgto przecyzeniowe| Sprzglto przecizeniowe

przecizeniem cierne cierne

Przek’radn_ia gtdwnagtowa z olejem PKW-503-2.23:1 PKW-503-2.23:1

przektadniowym klasy GL-4.

Instalacja éwietlenia 12v ;?Siggzgr?omvcg;( owe| 12V Sk?iggzgr?ovxg owe

Instalacja sterowania 12v (glgjr}ﬁzgdeogg)pmowe 12v (%TEZSGOSS)pmowe

Ir\]/lax dopuszczalne @ienie w ukladzie [bar] 200 200

ydraulicznym
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6.1. Deklarowane wartasci emisji hatasu

Pomiary poziomu éhienia akustycznego emisji na stanowisku pracy aipes (w kabinie agnika)
wykonano wg "PN-EN ISO 4254-1:2013-08 Maszyny rcaei -- Bezpieczestwo - Cz$¢ 1. Wymagania
0gollne" z zastosowaniem normy PN-EN ISO 11201:2@t2y whczonym napdzie maszyny, bez
obcigzenia. Mikrofon usytuowany zgodnie z PN-EN 1SO 4252013-08.
Poziom cénienia akustycznego emisji na fotelu operatora &hitie cignika) L(A) wynosi:

LpA=72.6dB +3,2dB (A)
Maksymalny poziom éhienia akustycznego wynosi:

LAmax =73.1dB +3,2dB (A)
Szczytowy poziom énienia akustycznego wynosi:

LCpeak=96.1dB *3,2dB (C)
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7. Obstuga eksploatacyjna

UWAGA:
Przed rozpoczciem eksploatacji maszyny @ytkownik powinien bezwzgkdnie zapozn&
sie z trescia niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpiecazgstwa pracy. Zaleca sj, aby
maszyre obstugiwat jeden przeszkolony operator.

7.1. Zasady bezpieczistwa czynndci obstugowych

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynndsci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych

A przy maszynie nalgy wytaczy¢ silnik ciagnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caty zestaw

maszyna i cagnik musi byé zabezpieczony przed niep@adanym przetoczeniem.

OSTRZEZENIE:

W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych, aprawczych Iub
eksploatacyjnych nalegy uzywaé odpowiedniej, scisle dopasowanej odzigy ochronnej,

rekawic ochronnych oraz wi&ciwych narzedzi.

Wszystkie zabiegi obstugowe najewykona zgodnie z ogolnymi zaleceniami podanymi w dalgzefci

instrukcji. Szczegolp uwag nalery zwrécic na zagreenia wynikajce z ruchu obrotowego elementow

roboczych, w zwjzku z tym przed wykonaniem jakichkolwiek czydobobstugowych naley w sposob

pewny zabezpiec#yzestaw przed:

» utratg stabilnosci — wszelkie prace wykonywana ptaskim, utwardzonym podia;

* niekontrolowanym uruchomieniem — przez wyiczenie silnika cignika, wygcie kluczykow ze
stacyjki i zabezpieczenie przed ewentualnym urucoiem przez osoby postronne;

e przetoczeniem— zacigajgc hamulec pomocniczy.

7.2. Dostawa, roztadunek, pierwsze uruchomienie

Maszyna mee by dostarczona transportem samochodowym lub kolejavRoatadunek maszyn Zeodka
transportowego nmma przeprowadzi

* przezsciagniccie cagnikiem na ramg,
e przez uniesienie za pomparzadzenia roztadunkowego z wykorzystaniem miejsc ozoaych na
maszynie piktogramami (Rys.36 ).
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Rys.36 UCHWYTY TRANSPORTOWE

UWAGA:
Zatadunek i roztadunek maszyn nasrodki transportowe moze by przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy
zachowaniu szczegdélnej ostumosci.

Ze wzgkdu na wykorzystangrodki transportowe niektore ¢xi maszyny mog by¢ zdemontowane na czas
transportu. Dostawca ma obeaek przygotowania i przekazaniazytkownikowi maszyny w stanie
kompletnie zmontowanym i przygotowanym do pracy.

7.2.1. Pierwsze uruchomienie

Maszyna podlega procedurze pierwszego uruchomidhizeprowadzenie pierwszego uruchomienia jest
podstawowym warunkiem bezpiecznej i niezawodnejcyranaszyny. Pierwsze uruchomienie rpog
przeprowadzatylko upowanieni przedstawiciele sprzedawcy lub producenta.

Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie stadhinicznego maszyny i zapoznanie operatora
Z podstawowymi zasadami prawidtowej i bezpieczhkspbatacii.

W czasie pierwszego uruchomienia wmgleprzeprowad@i préoke eksploatacji zwracag szczegOlp
uwag; na:

e prawidtowe zaczepienie maszyny dagriika,

» sprawdzenie prawidtowoi pracy mechanizmow roboczych,

» sprawdzenie prawidtowego napia paséw oraz feeuchow napdowych,

e sprawdzenie ustawienia now stosunku do stalnicy,

« dziatanie instalacji hydraulicznej,

* dziatanie instalacji elektrycznej,

* dziatanie uktadu sterowania,

e zapoznanie z obstggterownika.

» sprawdzenie poziomu oleju w przekfadni gtownej,

* nasmarowanie maszyny wedtug zaleaepkt.7.12.

e prawidtowy dobér diugéci watu nagdowego do cignika (patrz rozdziat 7.2.2).
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7.2.2. Montaz watu przegubowo - teleskopowego

A
A

OSTRZEZENIE:

Montaz walu przegubowo - teleskopowego przeprowadéawytacznie przy wylgczonym
napedzie WOM, unieruchomionym silniku ciagnika, wyjetym ze stacyjki kluczyku oraz
zaciagnietym hamulcu postojowym!

OSTRZEZENIE:

Naped watem przegubowo - teleskopowym jest najbardziepiebezpiecznym miejscen
przy maszynie.

Przebywanie w strefie m¢dzy ciagnikiem a maszyry zwlaszcza w czasie pracy ggnika
i przy wtaczonym wale przegubowym jest zabronione.

Jakiekolwiek operacje dotycace watu przegubowo - teleskopowego musza dygodne
z zaleceniami podanymi w jego instrukcji obstugi.

Nalezy zwrécié szczegodla uwag na stan techniczny i prawidiowe zamontowanie aedzezpieczenie watu

przegubowo - teleskopowego rdgapcego maszyna zwlaszcza na stan jego oston ochronnych.
Zabronione jest stosowanie watdw o innych pararobtréz podane w niniejszej instrukcji obstugi.

Podczas monfa watu przegubowo-teleskopowego rigte

koncowke watu wyposaona w przegub szerokakny zaktadé od strony maszyny, a kodwke bez

przegubu i sprgyta od strony cignika oraz zabezpiec&yprzed zsuriciem za pomagzatrzaskow,

sprawdzé czy zatrzaski w sposéb pewny zabezpieckahcowki,

zabezpieczy ostony przed obracaniemespoprzez zamocowanieneuszkéw ostony walu; jeden do

statego elementuagnika, a drugi do ramy maszyny.

Rys.37 WAL PRZEGUBOWO - TELESKOPOWY

A

w dobrym stanie technicznym, wyposzonego w nieuszkodzone ostony.

OSTRZEZENIE:
Dopuszcza si stosowanie watu przegubowo - teleskopowego wgknie przewidzianegd
przez producenta maszyny (patrz-Tabela }, posiadapcego oznakowanie CE, éacego

Praca z watlem bez oston lub z ostonami uszkodzonyiast zabroniona.

Dlugos¢ watu przegubowo — teleskopowego rglindywidualnie dostosowado chgnika z jakim maszyna
b¢dzie wspotpracow@ W tym celu naley:

przyczepé maszyr do chagnika, ale nie montowawatu,

skreci¢ ciagnikiem pod ktem 80 w stosunku do maszyny (Rys.38 ),
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Rys.38 SKRACANIE WALU — USTAWIENIE MASZYNY Rys.39 SKRACANIE WALU — ODLEGLO SC MINIMALNA

* upewnt si¢ ze nagd WOM ciagnika jest wydczony,

* wytaczye silnik ciagnika, zacigma¢ hamulec postojowy oraz wag kluczyk ze stacyjki,

e zmierzy¢ odlegta¢ (X) miedzy watkiem WOM cignika a watkiem odbioru mocy maszyny (Rys.39 ),
e zmierzy¢ dtugas¢ (Y) watu maksymalnie zsugtego (Rys.37 ),

»  skroci wat tak aby zostat spetniony warunek Y=X-10cm,

» doktadny opis czynrizi skracania watu znajdujegsiv instrukcji obstugi watu.

Przed kadym pohczeniem maszyny z innymagnikiem naleéy obowihzkowo sprawdz prawidtowaé
doboru diugéci watu nagdowego do cignika.

UWAGA:
A Praca z watem przegubowo - teleskopowym o nievéldiwe] diugosci moze prowadzic
do jego zniszczenia lub uszkodzenia.

Po odjczeniu od cignika, wat naley umiesci¢ w uchytach przypinag go do tacucszkami.

Rys.40ODtL ACZANIE WALU PRZEGUBOWO -
TELESKOPOWEGO

1 — wal przegubowo-teleskopowy,
2 — uchwyty na wat.

UWAGA:
A Przed uruchomieniem cagnika z podiagczomg maszyry nalezy sprawdzié, czy nagd
WOM w ciagniku jest wytaczony.
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7.3. Przygotowanie maszyny do pracy

Kazdorazowo, przygpujac do pracy maszyn nalery sprawdzt jej stan techniczny. W tym celu naje

sprawdzt poziom oleju w przektadni,

nasmarowamaszyg wg tabeli smarowania zamieszczonej w dalszgjaanstrukcji,

sprawdzt stan pajczen srubowych nay i topatek w zespole wirnika oraz ich stan technic- w razie
potrzebysruby naley dokreci¢ a zuzyte naze lub topatki wymiend na nowe,

sprawdzt nachg tancuchow oraz paséw negiowych — w razie potrzeby - wyregulotya

sprawdzé kompletnd¢ oston watdéw przegubowo — teleskopowych — brakipehoic a uszkodzone
ostony wymient na nowe,

sprawdzé dokrecenie nakgtek kot - momenty dokicenia poszczegoinychub - Tabela 4,

sprawdz¢ cisnienie w oponach i doprowadze do wartéci nominalnej - Tabela 1.

sprawdzt dziatanie ukladu sterownia zasiajmaszyr olejem hydraulicznym z ggnika na wolnych
obrotach silnika oraz uruchamiajkolejno wszystkie funkcje maszyny,

ostony napdow maszyny mugzmusz by¢ zatazone,

pokrywa wirnika musi b§ bezwzgédnie zamkngta i zabezpieczona.

7.3.1. Agregowanie maszyny z a@ignikiem

Sieczkarng do ralin energetycznych agregujecst ciggnikiem wykorzystuic do tego celu dolne gina
tréjpunktowego uktadu zawieszeniagmika.

e Zaczepianie maszyny do agnika jest czynndcia niebezpieczm, nie wolno dopuci¢ aby

OSTRZEZENIE:

w trakcie tej czynnasci, w przestrzeni pomedzy ciggnikiem a maszym znajdowali sie
ludzie.

Zaczepigjc sieczkarrg do chgnika zachowénizej podan kolejnas¢ postpowania:

1.
2.

3.

o

OSTRZEZENIE:
A Po zakaiczeniu agregowania sprawd#i potaczenie cégien oraz dziatanie instalaciji

Sprawdzt stan techniczny ¢gien cagnika — cégna nie mog by¢ uszkodzone.

Unies¢ dolne ceégna trojpunktowego uktadu zawieszeniageoika tak aby belka dyszla wskoczyta
w gniazda cjgien oraz prawidtowo je zabezpieczy

Zatozy¢ wat przegubowo - teleskopowy na WOMgnika i WPM sieczkarni (patrz rozdziat 7.2.2).
Pohczy¢ przewody hydrauliczne sieczkarni zakaone szybkoztzami z gniazdami hydrauliki
ciggnika.

Podhczy¢ przewdd instalacji elektrycznej do gniazd nggoiku i sieczkarni.

Podhczy¢ przewdd uktadu sterowania do gniazda ngrdku i sieczkarni.

elektrycznej.

. Po zagregowaniu, podgodyszla naley przestawé w potazenie transportowe (Rys.42 ). W tym celu

nalezy:

unies¢ maszyr na ukladzie zawieszeniagghika do momentu odgienia podpory,
wyjac sworze z przetyczl (2),

przestawt¢ podpoe (1) w potazenie transportowe (Rys.42 ),

zabezpieczy ponownie sworzniem z przetyegk2).
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Rys.41 PODPORA W POLOZENIU POSTOJOWYM

A

7.3.2.

Rys.42 PODPORA W POLOZENIU TRANSPORTOWYM

OSTRZEZENIE:
Po zakaiczeniu agregowania maszyny
znajduje sie w potozeniu transportowym..

z ggnikiem upewni¢ sie¢ czy podpora maszyny

Przytaczanie i sprawdzanie

instalacji elektrycznej

Instalacg oswietleniong maszyny nakey podhczy¢ za pomog przewodu 4czagcego do standardowego
7-wtykowego gniazda (Rys.43 ) znajgitggo s z tytu chgnika oraz na ramie w przedniegéei maszyny.
Instalacg uktadu sygnalizacji/sterowania najepodhczy¢ za pomog przewodu dczacego do gniazda
3-pinowego DIN 9680 (Rys.44 ) znajdoggo st z tylu ciggnika lub w kabinie. W celuaywania maszyny
Z ciggnikiem nie posiadagym gniazda DIN 9680 natg zamowe dodatkovg wiazke elektryczm (Rys.45)
instalowamn w ciggniku. Wigzka musi zostapodhczona bezpwednio do akumulatoraggnika.

i s
S

I:' /
i

-

5

Rys.45PRZEOD ZASILAJ ACY PODLACZANY DO
AKUMULATORA
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7.4. Ustawienie maszyny w potenie transportowe

W celu ustawienia maszyny w patmie transportowe (do jazdy) naje

OSTRZEZENIE:
A Zabrania si¢ przewazenia 0s6b lub zwierat na maszynie podczas transportu i w czas|e

ustawt maszyg w potazenie transportowe wybiergj odpowiedry funkcje na sterowniku maszyny,
podnigc maszyg za pomog TUZ ciagnika w celu zwgkszenia przéwitu.

upewnt sie, ze podpora maszyny znajduje 8 potazeniu transportowym (Rys.42 ),

zatazy¢ ostorg (1) pit scinajgcych zabezpieczag ja klamrami mocujicymi (2) (Rys.46 ),

sprawdz¢ elementy peiczenia cignika z sieczkargi

sprawdzt pewna¢ i poprawngé¢ podhczenia przewodow elektrycznych i hydraulicznychcskarni
z ciagnikiem,

sprawdzt sprawnd¢ oraz zgodn& dziatania éwietlenia maszyny zéwiattami cihgnika,

pracy.

OSTRZEZENIE:
Dopuszczalna pedkosé transportowa maszyny wynosi 25 km/h.

Rys.46 OStONA Pit. SCINAJACYCH

7.5. Przejazdy, jazda po drogach publicznych

W celu zapewnienia bezpiedmtwa uytkowania podczas jazdy nale

stosowa ciggnik ze sprawsinstalacy pneumatyczy elektryczm i hydrauliczr,

zwrac& szczegOla uwag na przestraewokot agregatu (agnik z maszya) podczas manewrowania,
przestrzegabezpiecznej pdkosci jazdy - nie wgkszej nz 25 km/h !

zamontowd na maszynie tablicwyrézniajaca pojazdy wolno poruszage sé (stanowjca wyposaenie
ciagnika), kton nalezy przetazy¢ z ciagnika do uchwytu znajdagego st na ostonie tylnej maszyny.
sprawdzt zaczepienie i zabezpieczenie dyszla dgrika,

nalezy usuny¢ luzno przyczepiony materiat rolny z maszyny,

sprawdz¢ czy wat przegubowo - teleskopowy jest sracty z watem odbioru mocy ggnika,
sprawdzt czy swiatta g prawidtowo roztagone i czyste,
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* sprawdz¢ czy instalacja €wietleniowa maszyny jest pemiizona do agnika i zweryfikowa
poprawné¢ funkcjonowania,

OSTRZEZENIE:

Nie lekcewa bezwladndci masy maszyny — uwzglniaj poprawki podczas skrecania,
zwalniania i zatrzymywania sk. Pamietaj, ze reakcje na cagnik od maszyny mog mie¢
wplyw na tor jazdy.

OSTRZEZENIE:

Unikaj gwattownego hamowania oraz zmiany kierunku azdy.

Zawsze upewnij s¢ czy dany manewr nie pozostanie bez wptywu ngycie i zdrowie Twoje
oraz innych uzytkownikoéw drog.

OSTRZEZENIE:

Przed wykonaniem kazdego manewru zwr& uwage na wymiary maszyny, w szczegoélréoi
na jej wysoka¢.

Przed wykonaniem manewru cofania ostrze osoby postronne np. poprzez zycie sygnatu
dzwiekowego.

OSTRZEZENIE:

Przy przejazdach po drogach publicznych nalgy przestrzega obowigzujacych przepisow
ruchu drogowego.

Podczas przejazdu po drogach publicznych nie przekcza ,dopuszczalnej masy
catkowitej na drogach publicznych”.

> B b P

7.6. Ustawienie maszyny w poteenie robocze

Aby przygotowa (ustawt) maszyr do pracy (w potgenie robocze) natg:

« zdja¢ ostore pit scinajgcych odpinajc klamry zabezpieczgge (Rys.46 ),

* wigczye sterownik maszyny,

* wiaczy¢ w odpowiednim kierunku sekchydrauliczi ciagnika do ktorej zostata pagizona maszyna,
* roztozy¢ kanal wyrzutowy do pozycji roboczej,

e ustawt kanatl wyrzutowy wzagdanym kierunku innym giw strore kabiny cagnika,

* roziozy¢ dyszel maszyny dizgdanej pozycji roboczej,

» ustawt zadary wysoka¢ robocz maszyny na jej zawieszeniu oraz TUZgriika,

e ustawt zgdane potaenie ramienia nagingego,

e ustawt ekran pracy na pulpicie sterowniczym.

Czynnaci wykonywane z poziomu pulpitu sterowniczego opgsaw instrukcji obstugi sterownika.
Pozostate czynrioi doktadnie opisuje niniejsza instrukcja.
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7.7. Strerowanie

Sieczkarnie wypogane zostaly w uktad sterowania pozwadsj na sterowanie funkcjami maszyny oraz
kontrok predkosci pit podczas procesu zbiorustio energetycznych.

Ukfad sterowania maszyny skfada si(Rys.47 ):

» sterownika (ECU), ktéry steruje wszystkimi funkcjamaszyny i zamontowany jest na maszynie,

* pulpitu sterowniczego, ktdry montowany jest w kadbiciagnika,

e przewodu pulpitu sterowniczego,

* przewodu maszynowego,

* czujnikéw z elementami przydzeniowymi,

e wigzki zaworowo — czujnikowe.

@ ©

Loy BN

| ECU -—()

@

1 — sterownik (ECU), 2 — terminal, 3 —przewdd jtulp4 —przewdd maszynowy, 5 gzka zaworowo — czujnikowa,
6 — czujnik pozycji dyszla, 7 — czujnik pozycjnsportowej kanatu wyrzutowego,
8 — czujnik ztgenia kanatu wyrzutowego, 9 — czujnik obrotéw pit.

Rys.47 ELEMENTY UKLADU STEROWANIA - SCHEMAT

Pulpit sterowniczy nalsy umiesci¢ w kabinie cagnika w dobrze widocznym i tatwo depnhym miejscu,
MOCURC go za pomagprzyssawki.

Przewdd 4czacy pulpit z maszys nalezy poprowadat tak, aby minimalizowa ryzyko uszkodzenia go
W czasie pracy.

W przypadku dhaszej przerwy w pracy lub w czasie okresu zimowegleca sj odigczenie pulpitu od
maszyny i przechowywanie go w suchym przewiewnyrajsou z dala od zagren wysokiej temperatury
i duzego promieniowania elektromagnetycznego (transftorgatp.).

Aby sterownik mogt poprawnie realizovawszystkie funkcje czujniki musgz by¢ odpowiednio
wyregulowane. W rozdziale "Regulacje i nastawy'kgeano regulagjczujnikow.

Regulacji odlegtéci czujnikow naley dokon& kazdorazowo po ich demonta lub wymianie.
Szczegoblowy opis dzialania sterownika maszyny zewar kolejnym rozdziale stanogdym instrukcg
obstugi sterownika.

UWAGA:
A Przy ewentualnych pracach spawalniczych ze waglu na mailiwosé przepieé
bezwzgkdnie nalezy odpiaé sterownik od maszyny na ziczu.
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7.7.1. Instrukcja obstugi sterownika

Instrukcja obstugi sterownika stanowi gzatnik do niniejszej instrukcji i zawsze powinna taddolaczona
do maszyny.

7.8. Praca

UWAGA:
A Przed rozpoczciem pracy maszyma, nalezy bezwzgtdnie upewni Si¢ czy w poblizu
maszyny, a zwlaszcza w strefie wyrzutu gbkoéw nie znajduja si¢ osoby postronne.

UWAGA:
Maszyna z rozt@onym do pracy kanatem wyrzutowym made mie¢ wysokaé ok 5m.
Zachowat szczegOln ostroznosé przy przejazdach w okolicy napowietrznych linii
energetycznych.

Po przygotowaniu sieczkarni do zbioru rglevtaczy¢ zasilanie uktadu hydraulicznego na rozdzielaczu
ciagnika, nasipnie naley wiaczy¢ sterownik maszyny i rozky¢ ja do pozycji roboczej. \ezy¢e WOM
ciagnika oraz wybierag odpowiednie polecenie na sterowniku uruchorpity $cinagce maszyny

| zaczeka az tarcze osigna prawidtowg predkos¢ obrotows na poziomie 3000 obr/min. Sieczkarnie agle
eksploatowa przy statej pgdkosci watka przekanika mocy, ktéra powinna wynda@sb40 obr/min oraz przy
statej pedkasci pit. Podane obroty natg utrzymywa niezmiennie przez caty zbioru wierzby energetygzne
W przypadku zbyt diego spadku, ktérgjz prdkosci naley dostosowéa predkos¢ zbioru tak aby
wspomniane dkosci utrzymywaly s¢ na statym poziomie. Dla utrzymania statejgkosci pit istotne jest
aby cihgnik posiadat pomphydraulicza o wydatku min 80 I/min. Mniejszy wydatek pompy pmowa
moze niedziatanie innych funkcji maszyny podczas uamsionych pit.

Nie naley wylgcza napdu WOM, gdy w gardzieli sieczkarni znajduje shateriat. Wyhczenie nagdu
moze spowodowa niemanos¢ ponownego rozruchu maszyny. Pflginajgce naley unieruchamié tylko
wtedy gdy nie znajddgjsic w materiale.

Predkos¢ jazdy chgnika z sieczkarpi nalezy dostosowa do ilosci zbieranego materiatu i do warunkow
terenowych.

Podczas zbioru wierzba energetyczna (1) w pierwseyapie jest odpowiednio nachylana przez eami
naginagce (2) a nagpnie scinana przez dwie pity tarczowe (3) zespédinajgcego. Paoscieciu wierzba
trafia pomedzy walce wcigajgce (4), ktdére podajmateriat do wirnika rozdrabnigjego (5). Tam materiat
jest cety przez nae a nasfpnie w formie zgbkdw (6) dzéki fopatkom na wirniku kierowany jest do kanatu
wyrzutowego (7) z ktérego trafia seodek transportu.

Na rysunkach ponej pokazano gtéwne etapy zbioru wierzby energetsiczn
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Rys.48 NAGINANIE WIERZBY .

Rys.49WCIAGANIE | ROZDRABNIANIE WIERZBY .
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Rys.50WYRzUT WIERZBY .

7.9.

A
JAAN

A

Usuwanie zapcha

OSTRZEZENIE:
W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych nkezy uzywaé odpowiedniej,
scisle dopasowanej odzigy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wiaciwych narzedzi.

ZAGROZENIE:

Zaktocenia w funkcjonowaniu elementowscinajacych, wcagajacych i rozdrabniajacych
wolno usuw& dopiero wtedy, gdy silnik cagnika jest wylaczony i gdy kluczyk
zaptonowy jest wygty a wszystkie elementy wirugce maszyny zostaly zatrzymane.
Podczas usuwania niedrinosci wystepuje niebezpieczéstwo obrazen.

OSTRZEZENIE:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynnasci obstugowych naleéy wytaczyé silnik ciagnika
I wyjaé kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw maszyna i ggnik zabezpieczy¢ przed
niepozadanym przetoczeniem oraz uruchomieniem przez osolpostronne.

W sieczkarniach, ktorych dotyczy niniejsza instjakzapchania wysgpi¢ mog w trzech miejscach:
« w zespole walcéw wggajacych,

e w zespole wirnika,

* w kanale wyrzutowym.

W celu usunjcia zapchania w zespole walcow wgajacych naley:
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zatrzyma ciagnik i zaprzestapodawania materiatu,
na sterowniku maszyny nalewtaczy¢ funkcje rewersu walcoéw wegpajgcych,
gdy materiat zostanie wycofany z gardzieli, pon@awulaczy¢ prawidtowe obroty walcow.

Szczegotowy opis funkcji rewersu opisano w instjuldostugi sterownika.

W celu usunjcia zapchania w wirniku rozdrabriaym (Rys.51 ) naley:

zatrzyma ciaggnik i zaprzestapodawania materiatu,

wytaczy¢ WOM ciggnika oraz wszystkie funkcje maszyny,

wytaczye silnik ciagnika, wypé¢ kluczyk ze stacyjki i upewnisig, ze wszystkie wirujce elementy
maszyny zatrzymaly i

odkreci¢ sruby (1) zabezpieczgge dekla (2) komory wirnika i zdemontogvgo,

za pomog haczyka usw€ niedraznos¢ w komorze wirnika, zachowag przy tym szczegdin
ostraznose,

zamontowa ponownie dekiel (2) upewnigg sk, ze sruby (1) zostaty prawidtowo dokcone,

uruchomé maszym.

Rys.51 USUWANIE ZAPCHA N WIRNIKA .

W celu usunjcia zapchania w kanale wyrzutowym (Rys.52 ) nale

zatrzyma ciggnik i zaprzestapodawania materiatu,

wytaczy¢ WOM ciggnika oraz wszystkie funkcje maszyny,

wytaczye silnik ciagnika, wypé¢ kluczyk ze stacyjki i upewnisig, ze wszystkie wirujce elementy
maszyny zatrzymaly i

odkreci¢ naketki (2) dekielkbéw rewizyjnych (1) kanatu wyrzutoweg

za pomog haczyka usw€ niedraznos¢ w kanale wyrzutowym, zachowaq przy tym szczegdn
ostraznose,

zamontowa dekielki (1) dokecajac je naketkami (2),

w przypadku gdy zapchanie powstato pesay wirnikiem a dolnym otworem rewizyjnym, nale
ztozy¢ kanat wyrzutowy do pozycji transportowej i za pamdaczyka uswg niedraznosé, podnidé
kanat do pozycji roboczej,

uruchomé maszys.

38



Rys.52 USUWANIE ZAPCHA N KANAEU
WYRZUTOWEGO .

7.10. Potozenie spoczynkowe

W potazeniu spoczynkowym maszyna jest catkowiciegodbna od ceignika. Ma to miejsce w okresie
dtuzszych przerw w pracy lub w okresie przechowywandszgny po sezonie agrotechnicznym.
W tym celu naley:

* usury¢ nagromadzony na maszynie materiat,

e upewnt sie czy w maszynie nie znajdugie resztki zbieranego materiatu,

e ustawt maszyr w pozycji transportowej,

* roziozy¢ stog; podporovg maszyny,

* odigczye przewody hydrauliczne oraz instakaejektryczm od cagnika,

e odfgczy¢ wat przegubowo teleskopowy,

e odigczye dyszel maszyny od djnika,

» tarcze scinage i n@e rozdrabniajce oraz cgci pozbawione farby zabezpieczyrzed korozj.

7.11. Obstuga techniczna

W trakcie catego okresu eksploatacji maszyny ridmh jest stata kontrola stanu technicznego oraz
wykonywanie zabiegbw konserwacyjnych, ktére pozweol utrzymanie maszyny w dobrym stanie
technicznym. W 2zwjzku z tym, uytkownik ma obowizek wykonywania wszelkich czynfw
konserwacyjnych i regulacyjnych oktenych w niniejszej instrukgciji.

OSTRZEZENIE:
Przed podjeciem jakichkolwiek czynnasci obstugowych, naprawczych czy regulacyjnych

A przy maszyny naley wytaczyé silnik ciggnika i wyja¢ kluczyk ze stacyjki. Caly zestaw
maszyna i cagnik musi by¢ zabezpieczony przed niepadanym przetoczeniem.

Zabrania sie przebywania jakichkolwiek os6b postronnych przy oktugiwanej maszynie
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OSTRZEZENIE:
W trakcie wykonywania wszelkich prac obstugowych nkezy uzywaé odpowiedniej,
scisle dopasowanej odzigy ochronnej, rekawic ochronnych oraz wiaciwych narzedzi.

Mimo zastosowanych zamkéw hydraulicznych na sitowkach zawieszenia ni¢
wykonywaé prac konserwacyjnych i naprawczych przy uniesionemaszynie.

: OSTRZEZENIE:

7.11.1. Ukiad napedowy

Do obowizku wytkownika maszyny naky;

e kontrola stanu technicznego elementéw edapvych: przektadnia dtowa, taryska, ostona walu
przegubowo teleskopowegontaichy, kota tacuchowe, pasy, kota pasoweryska.

« kontrola stanu oleju przekfadniowego oraz wymiana,

* smarowanie zespotowagskowych.

Nowa maszyna jest wypasama w przektadgi ktéra jest napetniona olejem przektadniowym. Qbat

przektadni sprowadza ¢sido kontroli oraz wymiany ziytego oleju. Nalgy pametac, ze wszystkie

czynnaci obstugowe a w szczegokw kontrola poziomu oleju i ewentualne jego uzupsire, naley

wykonywa gdy maszyna jest ustawiona w poziomie. Wyraiateju naley wykonywa zaraz po pracy

maszyny kiedy przektadnia jest rozgrzana, a ewémuaanieczyszczeniag swymieszane z olejem.

Wymiany naley dokon& z zachowaniem szczegdlnej ogtrosci z uwagi na wysak temperatuy oleju,

ktora grozi oparzeniem skory.

Wat nagdowy sieczkarni, wirnik rozdrabnigjy, walce wcigajgce montowaneasdo ramy sieczkarni za

pomo@ tozysk. Przy uruchomieniu i sprawdzeniu mechanizmoégczdiarni a zwlaszcza przy naprawach

naleey zwréc uwag na prawidiowy monta tozysk w oprawach i na watkach elementéw ukladu

napdowego. Przekladnie Aauchowe oraz pasowe sieczkarni znajdsig pod ostonami maszyny. Kda

Zz przektadni posiada wilasny aktywny napinacz, ktétyzymuje state naptie laacucha lub pasa

w przekfadni. Pamgta¢ jednak naley o weryfikacji stanu napcia paséw i tacuchéw co 30 — 40 godzin

pracy maszyny, a w przypadku uszkodzenia ktGregoelementéw przektadni nale bezzwlocznie

wymienic na nowy. Szczegblnie wmae jest prawidlowe nagiie przektadni pasowych sieczkarni, ze

wzgledu na prawidtow prag maszyny.
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1 — wal napdowy, 2 — wat przegubowo — teleskopowyedapmtéwnego, 3 —przektadnia pasowa g@yp walcow
wciggajgcych, 4 —przektadnia pasowa ro wirnika, 5 —przektadniagtowa nagdu walcéw, 6 —waty przegubowo
— teleskopowe nagdu walcéw weigajgcych, 7 — przektadnie #&@uchowe walcow wggajgcych.

Rys.53UKLAD NAP EDOWY SIECZKARNI .

Sposoéb regulacji poszczegolnych przektadnctechowych i pasowych pokazano w rozdziale "Regaléc]
nastawy".
Miejsca i czstotliwos¢ smarowania opisang % rozdziale "Zespotscinajgcy

7.11.1.1. Regulacja ramienia naginapcego.

Aby zbior wierzby przebiegat prawidtowoeggly musz by¢ odpowiednio nagte przed samym ickcigciem
w celu prawidiowego podania ich do wirnika rozdralptego. W tym celu naky prawidtowo
wyregulowa& ramk naginajce. Wysoké¢ ramienia ustawiana jest ptynnie z pulpitu ster@zego,
natomiast diug& ramienia ustawiana jesiaznie. W tym celu nafg wyjac¢ przetyczk (1), wysunc rami
(2) nazadary odlegtc¢ i ponownie zabezpiecéyrzetyczlg (1)

1 — przetyczka,
2 — ramg naginajce.
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Rys.54 REGULACJA RAMIENIA NAGINAJ ACEGO

7.11.1.2. Wymiana pit §cinajacych.

Tarcze pitscinajgcych posiadaj ostrza z wglikow spiekanych, ktére wykazyjsic diuga zywotndscia,
jednak z czasem zywaja sk lub mog zost& wykruszone. W takim przypadku tarcze zna podda
regeneracji w specjalistycznym zaktadzie lub wyrmiera nowe. W celu wymiany tarézinajacych naley
odkreci¢ czterysruby (1) mocujce pity, zdp¢ tarcz (2) wraz z dolnym dyskiem dociskowym (3). Manhta
przeprowad#i w kolejnagci odwrotnej zaktadaf zregenerowanlub nows tarcz scinajaca.

Podczas wymiany piscinajgcych naley zachowa szczegdla ostraznos¢ i stosowa rekawice ochronne
w celu unikngcia skaleczenia.

NIEBEZPIECZE NSTWO:

Wymiane tarcz scinajacych przeprowadza tylko i wytacznie w rekawicach ochronnych
i przy uzyciu odpowiednich narzdzi, w celu unikniecia okaleczenia. Wymiar

A wykonywaé tylko i wytacznie przy wylaczonym nagdzie maszyny i przy wygtym

kluczyku ze stacyjki ciagnika oraz po upewnieniu s ze wszystkie elementy maszyny

zatrzymaly sie.

1 —sruby mocujce,
2 — tarczascinajgca,
3 — dysk dociskowy.

Rys.55REGULACJA RAMIENIA NAGINAJ ACEGO

Smarowanig

7.11.2. Zespotscinajacy

Zespotscinajgcy sieczkarni do wierzby energetycznej skfada zsiramienia naginagego (1), bocznych
prowadnic (2) zélizgami oraz dwoch tarczowych giginajacych (3) z ich watkami naglowymi i silnikami
hydraulicznymi (4). Zesp6t ma za zadanie odpowiedmhgecie pedOw wierzby energetycznej oraz ich
sciecie. Prawidiowescinanie wierzby bdzie zapewnione pod warunkiem pracy z ostrymi pitanaz
odpowiednma predkaoscia pit tarczowych. Tarcze pit posiadapstrza z wglikami spiekanymi. W przypadku
stepienia pit naley je zregenerowalub wymient na nowe. Dla prawidtowej pracy zespotu istotna jakze
kontrola temperatury fkysk watkéw napdowych pit tarczowych. Odpowiednie smarowanigykk zgodnie

z zaleceniami pozwoli na ich bezawakyprace.
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NIEBEZPIECZE NSTWO:
Wszelkie prace regulacyjne i naprawcze zespohicinajacego przeprowadzé tylko
i wylacznie gdy silnik chgnika jest wylaczony a kluczyk wyjty ze stacyjki oraz gdy
A elementy maszyny nie pozostgjw ruchu.

Podczas  wykonywania prac  regulacyjnych  oraz  naprawaych istnieje
prawdopodobienstwo obrazen ciata, aby temu zapobiec naley zachowa ostroznosé
oraz srodki zapobiegawcze w postacigkawic ochronnych.

Rys.56 ZESPOL SCINAJACY.

7.11.3. Zespot podapco — zagszczapcy

Maszyna zostata wypogana w zespot podggo — zagszczagcy odpowiedzialny za prawidtowe podanie
materiatu do wirnika rozdrabnigiego. Zespét sktadac¢sz 5 walcow weigajacych (1) z ktorych gorne

posiadag mechaniczny docisk (2). Walce te odpowiadap prawidtowe zagpzczenie i wprowadzenie
zbieranego materiatu do komory wirnika.

Rys.57 ZESPOL PODAJACO — ZAGESZCZAJACY.
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7.11.4. Wirnik rozdrabniaj acy

Widok wirnika rozdrabniajcego z elementami sktadowymi Rys.58

Wirnik rozdrabniagcy zamontowany jest w ramie sieczkarni na dwdcltpa@esh tayskowych. Na tarczy
wirnika (1) po obwodzie zamontowang fspatki wyrzucajce (2) oraz nze rozdrabniajce (3). Odlegtét
wirnika od stalnicy zmieniana jest za porpataketki wirnika (4). Doktadny sposob regulacji opisano
w rozdziale "Regulacje i nastawy".

1 — tarcza wirnika,

2 — topatka wyrzucaga,
3 - nd@,

4 — naketka regulacyjna.

Rys.58 WIRNIK ROZDRABNIAJ ACY

7.11.5. Mechanizm ostrzenia nay

OSTRZEZENIE:
Czynnosci zwigzane z ostrzeniem nay nalezy wykonywaé z zachowaniem szczegélnegj
ostroznosci. Proces ten jest bardzo niebezpieczny dlategoleea sg stosowanie gkawic

w celu ochrony gk przed skaleczeniem.

Mechanizm ostrzenia gy, ktry zamontowany jest na maszynie przed wigrkirozdrabniacym, stiy do
czynndaci ostrzenia ngy, gdy zostas one zagpione. Mechanizm skifadagsz tarczy zeciernia (1), watka
tarczy (2), oprawy watka (3) oraz peka regulacyjnego (4). Aby proces ostrzenia przgdigorawidtowo
bardzo istotne jest prawidtowe ustawieddgernicy w stosunku do g oraz stalnicy. Réwnie way jest
stan samejciernicy, nie mae ona by uszkodzona oraz zbyt cienka jak rownieusi s¢ swobodnie obraca
na watku. Sposob ustawierfi@ernicy opisano w kolejnym rozdziale.

Przed przysipieniem do ostrzenia ng nalezy zatrzyma wszystkie elementy maszyny. Ngstie naley
podnigc¢ ostore sciernicy (5) odblokowuyjc ja za pomog sworznia (6). Za pomacpokrtta (4) dosuné
tarcz sciernicy do wirnika tak aby nie dotykata 2yo Uruchomé nagd wirnika poprzez uruchomienie
WOM ciagnika. Proces ostrzenia nayjewykonywa przy obrotach wirnika na poziomie 100-200 obr/min.
Gdy wirnik bedzie juz w ruchu nalgy delikatnie dosuw@ sciernicc do nazy wirnika, & do momentu
iskrzenia na catej dlugoi naza. Przez chwil pozwolic aby nae zostaly naostrzone, gdy iskrzenie zaniknie
nalezy, zatrzyma napd wirnika, wycof& sciernicc do pozycji wygciowej i zamka¢ ostore. Po procesie
ostrzenia ngy maze by konieczne dosuedie wirnika do stalnicy zamontowanej do korpusiczkarni.
Wykonanie tej czynri@i opisano w rozdziale "Regulacje i nastawy". Padcopstrzenia my $ciernica
wykonuje ruchy w przéd i w tyt. Jest to prawidtogjawisko podczas tego procesu.
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1 —sciernica,

2 — walek tarczy,

3 — oprawa watka,

4 — poketto regulacyjne,
5 — ostona ngy,

6 — sworze blokujcy.

Rys.59 OSTRZENIE NOZY

7.11.6. Uklad jezdny

7.11.6.1. Kota

W przypadku uszkodzenia kota jezdnego maszynyzpggebezzwitocznie naprawiW tym naley:

» ustawt maszyg na ptaskim i stabilnym podia,

» zabezpiecz§ maszyrg przed przetaczaniem poprzez pagioie klinow pod koto po przeciwnej
stronie nt to, ktére jest demontowane,

o Zluzowa naketki kota,

* uni&¢ maszyg przy pomocy odpowiedniego podimika samochodowego na wysdko
umazliwiajaca swobodne manewrowanie kotem. Poghik nalezy podktadé w miejscach
wskazanych na rysunkach.

* zdemontowé koto.

OSTRZEZENIE:

Przy dtuzszym postoju zabrania s} pozostawiania maszyny na podrimiku.
A W takim przypadku nalezy bezwzgkdnie podstawi stabilny koziot i zabezpieczy
maszyre przed dosepem osbéb postronnych.

Montaz kota wykona& w kolejncci odwrotnej. Ostateczne dekenie kota wisciwym momentem (290Nm)
powinno nasfpi¢ po opuszczeniu maszyny na poaio Bezwzgidnie zachowé kolejncs¢ dokrecania
nakrtek pokazam na Rys.61 . Pewrné dokrcenia nakgtek naley sprawdzt bezwzgédnie po
przejechaniu 100 -150 km.

45



Rys.60 PUNKTY PODKLADANIA PODNO SNIKA PRZY Rys.61 KOLEIJNOSC DOKRECANIA
DEMONTA ZU KOLA NAKR ETEK

7.11.6.2. Pokrywka osi

UWAGA:

Praca z uszkodzog pokrywk a osi jest zabroniona.
A Praca z niedokrecona pokrywk g jest zabroniona.
Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i je] s&pstwa, j&li fozyska nie byly

dostatecznie chronione.

Pokrywka osi ani jej podktadka nie mplgy¢ w zaden sposdb uszkodzone. Nigleegularnie sprawdzastan
tych elementow. Codzienna wizualna ocena stanuypdkmpomaze zlokalizowa wszelkie gkniecia, ktore
mog sta sie przyczyry dostania dagrodka zanieczyszcieco z kolei mae doprowadzi do uszkodzenia
lozysk. Taka sytuacja jest niedopuszczalna. Z teggoevodu nalgy rowniez regularnie sprawdzastan
dokreceniasrub mocujcych pokrywk. W razie stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzeokrywle Iub jej
podkiadk nalezy wymieni.

7.11.6.3. Lozyska

UWAGA:

Praca z uszkodzonymi tayskami badz z ich nadmiernym luzem jest zabroniona.
A Producent nie odpowiada za uszkodzenia osi i jej s&pstwa, jesli maszyna pracowatd
z tozyskami, ktore nie byly obstugiwane zgodnie z ponsz instrukcj a.

Stan t@ysk

Sprawdzenie stanu Agsk polega gtdwnie na stuchowej ocenie ich pracgymddcé nalery wykonywa

regularnie (tylko i wydcznie przy pustej maszynie) w ngsfjacy sposob:

e podnigé¢ maszyr od strony z ktérej chcemy sprawél#bzyska,

« powoli obracé koto, sprawdzajc ewentualne opory toczenia spowodowane np. hadymietarciem,

» szybko obraca koto, sprawdzac przy tym czy podczas obrotu nie wysije nadmierny hatas
(,huczenie”, zgrzyty, piskijwiadczice o uszkodzeniu,

* powyzsze czynnfci powtorzy dla pozostatych kot,

e W razie stwierdzenia jakichkolwiek uchyhig pracy taysk naley je wymient na nowe.

Luz togysk
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Aby sprawdzt i ewentualnie wyregulowaluz wzdheny naleyy, po podniesieniu maszyny (tak jak przy

sprawdzeniu stanu4gsk) chwycé kota obugcz (od gory i od dotu) i energicznie probawarzesuwa koto

wzdtuz osi. W razie wyczucia luzu nalg

» zdemontowa pokrywke osi,

» zdja¢ zabezpieczenie najki osi (zawleczka),

e dokreci¢ naketke maksymalnie momentem 150 Nm bez przerwy obgadajto,

« cofm¢ naketke do najblzszego potgenia w ktorym wycgicie w naketce koronowej wypada
naprzeciwko otworu w czopie nie ¢eiej niz 30°,

» sprawdzé luz, w razie konieczrigi, czynng¢ powtorzyt.

Smarowanie tgysk

W ramach smarowania #gsk naley doktadnie umy tozyska oraz pigcien uszczelniajcy w oleju
nagdowym, osusz§ i skontrolow& ich stan. Oba fgyska naley napeint smarem statym. Naig
wymienit pierscien uszczelniajcy i warg pierscienia pokrg smarem.

7.11.7. Instalacja hydrauliczna

Do obowizku wytkownika maszyny nalsy;

» kontrola stanu technicznego szybkmzly oraz przewoddw hydraulicznych,
» kontrola szczelnixi catego uktady hydraulicznego,

« wymiana wkitadu filtrujcego olej.

UWAGA:
A Wszelkie czynndci naprawcze instalacji hydraulicznej mog wykonywaé jedynie
wykwalifikowane osoby.

Instalacja hydrauliczna nowej maszyny jest napemimlejem hydraulicznym Agrol U. W przypadku
jakichkolwiek wyciekow nalgy obowihzkowo zabezpiecZymiejsce wycieku. Miejsca kontaktu oleju ze
skor nalezy przemy woda z mydiem. W przypadku dostania sileju do oczu, nafy natychmiastowo
przemy oczy dua iloscia wody. Diugotrwate oddziatywanie oleju ze skdub oczami mee wywota
podranienie - naley obowizkowo skontaktowasie z lekarzem.

Olej hydrauliczny w normalnych warunkach nie dziaakodliwie na drogi oddechowe. Zageoie
wystepuje tylko wtedy, gdy olej jest silnie rozpylony @fa olejowa) lub w przypadku paru, w trakcie
ktérego mog uwolni¢ sie zwigzki trujace.

UWAGA:

A Uktady hydrauliczne i ich elementy g zgodne z ISO 4413:2012, Nedy i sterowania
hydrauliczne - Ogélne zasady i wymagania bezpieargtwa dotyczce ukladow i ich

elementow.

A UWAGA:
Przewody hydrauliczne naley wymieni¢ na nowe po 5 latach eksploatacji maszyny.

Olej, ktory wyciekt z uktadu naky zebrd i umiescic w oznakowanym pojemniku w celu przekazania do
punktu zajmujcego s¢ utylizaci lub regeneragjzuzytych olejéw.

Instalacja hydrauliczna musi béycatkowicie szczelna. Dopuszcza siiewielkie zjawisko "pocenia i
natomiast w przypadku wykrycia wycieku "kropelkowégabrania i dalszej pracy do czasu usgnia
usterki.
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Przed odiczeniem uktadu hydraulicznego maszyny oghoika naley pametaé o wyzerowaniu w nim
cisnienia. Pozostawienie diienia w przewodach maszyny #eo uniemaliwié ponowne podiczenie
przewoddéw do gignika. Usuwanie énienia z uktadu hydraulicznego maszyny pogoekniu od cjgnika
grozi wyciekiem oleju pod wysokim @iieniem. Zanieczyszczenie wktadu filtra sygnalizoeigest na
optycznym wskaniku znajdugcym sk na obudowie filtra.

7.11.8. Instalacja elektryczna

Do obowizku wytkownika maszyny naly;
* kontrola stanu technicznego przewodow elektrycznystierownika, wtyki gniazda waki swiatet

i sterownika, pajczen wiagzki elektrycznej z innymi jej elementami,
« kontrola dzialania instalacjiswietleniowej maszyny,
e kontrola ewentualnych przetaprzewoddw.
Napiecie instalacji elektrycznej maszyny, wynese 12 V, zaliczane jest do nagin bezpiecznego dla
cztowieka. Pamgita¢ jednak naley, ze samo naptie (w przypadku ewentualnego przebicia) nie stanow
zagraenia dla czlowieka, natomiast skutki awarii elekmyej przejawiajce s¢ np. w niepaadanym
uruchomieniem funkcji maszyny - nipga sol negatywne konsekwencje.

UWAGA:
Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalgy skontrolowaé stan techniczny instalacji
A elektrycznej.

W przypadku wykrycia usterki nalezy obowiazkowo wymien€ wadliwy element na

nowy.

Bess]  [coue

Rys.62 SCHEMAT INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ SIECZKARNI

Oznaczenia ztzy i koloréw przewodow wg ISO 1724:

1 - (L) $wiatto kierunk. lewe 70lty (2) 5 - (58R)swiatto pozycyjne prawe - czarny (C)
3-(31) masa - biahy) (B 6 - (54) swiatlo hamowania "stop" - czerwony (K)
4 - (R) swiatto kierunk. prawe - zielony (T) 7 - (58L) swiatto pozycyjne lewe - browy (O)

W nawiasach podano oznaczenia wg PN/S-76055
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7.12. Regulacje i nastawy

7.12.1. Ukiad napedowy

7.12.1.1. Regulacja napkcia pasa nagdu zespotu wcagajacego

Naped przektadni gtownej realizowany jest poprzez pddelowy (3) pokazany na Rys.63

Prawidtowe nagicie paska realizowane jest przez aktywny napindcz (olky oraz spgzyna napinajcs.

W celu regulacji nagcia pasa nalg za pomog naketek (5) scism¢ sprzyne napinacza do tego stopnia
aby pas (3) byt prawidtowo nagjnigty.

OSTRZEZENIE:

Regulacje napiecia pasa wykonywa tylko i wytacznie przy wylczonym napgdzie
A maszyny i przy wyjetym kluczyku ze stacyjki ciagnika oraz po upewnieniu s¢ ze
wszystkie elementy maszyny zatrzymaty &i

1 — koto pasowe nagdowe,

2 — koto pasowe przektadni,

3 — pas klinowy,

4 — napinacz paska z rafk sprezyng,
5 — naketki regulacyjne.

Rys.63REGULACJA PASA NAPEDU PRZEKLADNI

7.12.1.2. Regulacja napkcia pasa nagdu wirnika

Naped wirnika rozdrabniajcego znajduje sitytlu maszyny pod ostanNapd realizowany jest prze pas
wieloklinowy (2), ktérego regulaejpokazano na Rys.64 Napie pasa podczas pracy realizowane jest przez
aktywny napinacz (3), ktory naig co jaki czas wyregulow@d W tym celu nalgy poluzowd

przeciwnaketke, wyregulowa naketka (5) dlugaé sprzyny (4) tak aby ugicie pasa od dotu wynosito
maksymalnie 15mm. Zakontrowarzeciwnakgtke.

OSTRZEZENIE:

Regulacje napiecia pasa wykonywa tylko i wytacznie przy wylczonym napgdzie
A maszyny i przy wyjetym kluczyku ze stacyjki ciagnika oraz po upewnieniu s¢ ze
wszystkie elementy maszyny zatrzymaty &i
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1 — koto napdowe,

% \\ 2 — pas wieloklinowy ,

3 — napinacz,

4 — spezyna,

5 —naketka regulacyjna.

Rys.64 NAPED WIRNIKA ROZDRABNIAJ ACEGO

7.12.1.3. Regulacja dlugdci ciecia materiatu

Diugos¢ ciecia zbieranego materiatu zajeod pedkosci podawania materiatu do wirnika rozdrabacggo.
W celu regulacji tego parametru na maszynie znajdgjtrzystopniowa przektadnia pasowa, gikziktorej
mozliwa jest zmiana mdkosci podawania materiatu. Przektadnia ta sktagdazgitota napdowego (1), kota
przektadni (2) oraz pasa klinowego (3). Mwe jest ustawienie trzech mdych przetaen, tak jak pokazano
na Rys.65 .

Uzyskiwane dtugéci ciecia materiatu pokazano na Rys.66 w za@8ci od zastosowanego przeémia
przektadni pasowej oraz od M nazy na wirniku rozdrabniagym. Sieczkarnia standardowo wypzsaa
jest w wirnik z czterema riami.

OSTRZEZENIE:

Regulacje diugosci ciecia wykonywaé tylko i wytacznie przy wylaczonym napgdzie
A maszyny i przy wyjetym kluczyku ze stacyjki ciagnika oraz po upewnieniu s¢ ze
wszystkie elementy maszyny zatrzymaly &i

1 — koto pasowe nagdowe,
2 — koto pasowe przektadni,
3 — pas klinowy.

Rys.65USTAWIENIE DLUGO $CI CIECIA — PRZELOZENIA PRZEKLADNI
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I 55 28
I 47 24
1 40 20

Rys.66 DLUGOSC CIECIA ZBIERANEGO MATERIALU

7.12.2. Wirnik rozdrabniaj acy

7.12.2.1. Regulacja odlegtdci wirnika do stalnicy

Regulac wirnika pokazano na Rys.67 oraz Rys.68

Aby ciecie zbieranego materiatu przebiegalo prawidlow@ qrazy wyciu jak najmniej energii istotne jest
prawidtowe ustawienie wirnika wzgdem stalnicy. W celu ustawienia pozycji wirnikaeagl okreci¢ sruby
zabezpieczape (2) pokrywe wirnika (1), pokrywa zostanie uniesiona gktisprezynie gazowej. Nagpnie
naley sworzé z kotkiem (5) ustawi w pozycji aby nie blokowat nadétki regulacyjnej (6). W kolejnym
kroku naley sworzé blokujgcy (3) umidci¢ w rurce (4) ostony wirnika tak aby wszedt w weaie
w naketce (6). Po wykonaniu tych czynéw obracajc wirnikiem naley go dosugé¢ do stalnicy tak aby
noze znajdowaly si od niej maksymalnie w odledgia 0,5mm. Po wykonanej regulacji vggj sworze (3),
zabezpieczy nakitke (6) sworzniem z kotkiem (5) oraz zamknpokrywe wirnika (1), zabezpieczgg ja
srubami (2).

Regulacg pozycji wirnika naley przeprowadza po ostrzeniu lub wymianie twp z zachowaniem
szczegOlnej ostimosci.

NIEBEZPIECZE NSTWO:

Regulacje pozycji wirnika wykonywaé tylko i wytacznie przy wylczonym nagdzie
A maszyny i przy wyjetym kluczyku ze stacyjki ciagnika oraz po upewnieniu s¢ ze
wszystkie elementy maszyny zatrzymaty &i

NIEBEZPIECZE NSTWO:
W razie przypadkowego uruchomienia watka odbioru may, istnieje ryzyko obrazen
ciala. Dlatego niezlednie konieczne jest zdemontowanie watka przegubowec-

teleskopowego przed rozpoezriem regulacii.
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Rys.67USTAWIENIE POZYCJI WIRNIKA Rys.68REGULACJA POZYCJI WIRNIKA

7.12.2.2. Ustawienie naa do stalnicy

Prawidtlowe cogcie kpdzie realizowane tylko wtedy gdy #® (1) wirnika leda prawidtowo ostawione
wzgledem stalnicy (2). Nze wirnika musz by¢ ustawione réwnolegle do stalnicy
w odlegigci 0-0,5mm tak jak pokazano na Rys.69 W celu priomidgo ustawienia @ (1) naley
poluzowa nakgtke (4) sruby mocujcej (3) naa. Nasgpnie ustawdé néz wzgledem stalnicy przesuwgj go
w jej kierunku, zachowygp podan odlegta¢. Dokreci¢ naketki (4) mocujce né do wirnika. Wymienione
elementy przedstawia Rys.70

NIEBEZPIECZE NSTWO:

Regulacje nozy wykonywa¢ tylko i wytacznie przy wylaczonym nagdzie maszyny i przy|
A wyjetym kluczyku ze stacyjki ciagnika oraz po upewnieniu s¢ ze wszystkie elementy
maszyny zatrzymaty sg.

NIEBEZPIECZE NSTWO:
A Regulacje przeprowadzat w rekawicach ochronnych ze wzgidu na mazliwosé
wystapienia skaleczenia dtoni.

NIEBEZPIECZE NSTWO:
W razie przypadkowego uruchomienia watka odbioru may, istnieje ryzyko obrazen
ciala. Dlatego niezlednie konieczne jest zdemontowanie watka przegubowec-

teleskopowego przed rozpoezriem regulacii.
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Rys.69USTAWIENIE NO ZA WZGL EDEM STALNICY Rys.70REGULACJA NO ZY WIRNIKA

7.12.2.3. Obracanie stalnicy

Na rysunkach ponej pokazano jak obréestalnie. Istog tej czynndci jest utrzymanie prawidtowej jakoi
ciecia poprzez zagwarantowanie zawsze ostrej éaaiv stalnicy. Stalnie (2) naley obroct gdy
zauwaymy, ze materiat jest szarpany a ostrzenieynoie przyniosto skutku.

W celu obrécenia stalnicy (2) nale odkreci¢ sruby (1) mocujce zespot waigajacy oraz przy pomocy
podnanika samochodowego uiego na odpowiedniwysoka¢ aby zapewrdi sobie dosip do stalnicy, tak
jak pokazano to na Rys.72 Ngatie naley odkreci¢ sruby (3) mocujce stalnie (2), obrdct ja i ponownie
przykreci¢ srubami (3). Opsci¢ zespot wcigajacy i ponownie go przykici¢ srubami (1). Po czynrigi
obracania stalnicy natg skontrolow& ustawienie wirnika rozdrabnigego oraz niy zgodnie
Z procedurami opisanymi wcagej.

Rys.71PODNOSZENIE ZESPOLU WCI AGAJACEGO Rys.72OBRACANIE STALNICY
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7.12.3. Sciernica

7.12.3.1. Ustawieniesciernicy do nazy

NIEBEZPIECZE NSTWO:

W razie przypadkowego uruchomienia watka odbioru may, istnieje ryzyko obrazen
A ciata. Dlatego niezlgdnie konieczne jest zdemontowanie watka przegubowo-
teleskopowego przed rozpoezriem regulaciji.

Prawidtowo naostrzone ne wirnika rozdrabniagego zapewnigjwydajny zbior i dobre ecie zbieranego
materiatu. Sieczkarnia wypasma zostata we wiasny ukiad ostrzeniayngednak aby ten proces przebiegat
prawidtowo naley przed rozpoggiem ostrzenia zweryfikowaustawieniesciernicy. Sposob ustawienia
pokazano na Rys.73 i Rys.74 . Istotne jest abgdustawienieniciernicy zweryfikowa potazenie naga
wzgledem stalnicy tak jak to opisano w rozdziale 7.122.2W celu ustawienidciernicy naléy obroct
wirnik tak aby né znajdowat sj naprzeciwkosciernicy i ustawt ja réwnolegle do nza (wymiar E-E)
poprzez regulagjsrub (3) mocujcych opraw sciernicy (1). W tym celu naky poluzowa& naketki (3)
przeprowadzi regulacg srubami (2) oraz ponownie dajai¢c nakgtki. W ten sam sposob nale
przeprowadz regulacg sciernicy (1) w pionie zachowag wymiary pokazane na Rys.74 . W gornejsci
sciernicy n@ powinien jej dotyké, natomiast od dotu powinna bygachowana szczelina 0,5 — 1,5mm.

Rys.73REGULACJA POLO ZENIA SCIERNICY Rys.74PRAWIDLOWE USTAWIENIE $CIERNICY

7.12.4. ZespOt podapco - zagszczapcy

7.12.4.1. Regulacja napkcia tancuchow nagdowych walcow podagcych

W zespole podago — zagszczajgcym pod praw ostory znajduyj sie tancuchy napdu walcéw
wciggajacych (Rys.75 ). técuch napdowy (1) walcéw gérnych posiada aktywny napinaczsgezyna,
kontrok napkcia spezyny naley weryfikowat co 50 godzin pracy. W celu napia ftarcucha nalgy
odkreci¢ srube (7), przetayc¢ ja w odpowiedni otwor we wsporniku i przydai¢ ponownie.

tancuchy dolnych walcow posiadapnapinacze w formie mindoodowych rolek napinagych. W celu
napkecia tancuchow (2) i (3) nakey poluzowd naketke (6), obrocé rolke (5) napinajc jednoczénie
tancuch, dokeci¢ naketke (6).
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NIEBEZPIECZE NSTWO:

Regulacje napiecia tancuchéw wykonywa tylko i wytacznie przy wylaczonym nagdzie
A maszyny i przy wyjetym kluczyku ze stacyjki ciagnika oraz po upewnieniu s¢ ze
wszystkie elementy maszyny zatrzymaty &i

1 — taicuch walcéw gérnych,

2 — faicuch walca gtadkiego,

3 — faiicuch walca wprowadzagego,
4 — napinacz tacucha goérnego,

5 — mima@rodowa rolka napinajca,
6 — naketka rolkli mimarodowe;.

Rys.75REGULACJIA tA NCUCHOW ZEPOLU PODAJ ACO —ZAGESZCZAJACEGO

7.12.4.2. Regulacja docisku walcow podajcych

Na Rys.76 pokazano sposob regulacji sity dociskungth walcéw wcigajacych (1). Aby zwegkszye site
docisku naley nacagmc¢ sprzyne (2) za pomog sruby (3) i naketki (4). Regulagi przeprowadza przy
pustej gardzieli ze zwrdceniem uwagi abyegpny (2) znajduice s¢ po obu stronach gardzieli byty
jednakowo naagnicte.

1 — zespo6t walcdw dociskaiych,
2 — spezyna,

3 —sruba nacigowa,

4 — naketka.

Rys.76 REGULACJA DOCISKU WALCOW PODAJ ACYCH
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7.12.5.Zespotscinajacy

7.12.5.1. Regulacja ramienia naginapcego.

Aby zbior wierzby przebiegat prawidtowoeggly musz by¢ odpowiednio nagie przed samym ickcigciem
w celu prawidiowego podania ich do wirnika rozdralptego. W tym celu naky prawidtowo
wyregulowa& ramk naginagce. Wysoké¢ ramienia ustawiana jest ptynnie z pulpitu ster@zego,
natomiast diug& ramienia ustawiana jesiaznie. W tym celu nafg wyjac przetyczl (1), wysunc rami
(2) nazadary odlegta¢ i ponownie zabezpiecéyrzetyczlg (1)

1 — przetyczka,
2 — ramg naginagce.

Rys.77 REGULACJA RAMIENIA NAGINAJ ACEGO

7.12.5.2. Wymiana pit §cinajacych.

Tarcze pitscinajgcych posiadaj ostrza z wglikow spiekanych, ktére wykazyjsic diuga zywotndscia,
jednak z czasem zywaja sk lub mog zost& wykruszone. W takim przypadku tarcze zna podda
regeneracji w specjalistycznym zaktadzie lub wyrmiera nowe. W celu wymiany tarézinajacych naley
odkreci¢ czterysruby (1) mocugce pity, zdyp¢ tarcz (2) wraz z dolnym dyskiem dociskowym (3). Manta
przeprowadz w kolejndci odwrotnej zaktadaf zregenerowanlub nowg tarcz scinajca.

Podczas wymiany piscinajacych naley zachowa szczegola ostraznosé i stosowé rekawice ochronne
w celu unikngcia skaleczenia.

NIEBEZPIECZE NSTWO:

Wymiane tarcz scinajacych przeprowadz& tylko i wytacznie w rekawicach ochronnych
i przy uzyciu odpowiednich narzdzi, w celu uniknigcia okaleczenia. Wymiar

A wykonywaé tylko i wytacznie przy wylaczonym nagdzie maszyny i przy wygtym

kluczyku ze stacyjki cagnika oraz po upewnieniu s ze wszystkie elementy maszyny

zatrzymaly sie.
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1 —sruby mocujce,
2 —tarczascinajgca,
3 — dysk dociskowy.

Rys.78 REGULACJA RAMIENIA NAGINAJ ACEGO

7.13. Smarowanie

UWAGA:
Smarowanie maszyny przeprowadza wytacznie przy wylaczonym nagdzie maszyny

i wytaczonym silniku ciggnika!

Ciagnik przytaczony do maszyny poddawanej zabiegom smarowania araw trakcie
innych czynnasci obstugowych powinien by zabezpieczony przed midiwoscia
wiaczenia przez osoby postronne!

W celu zapewnienia diugotrwatej sprawoiomechanizmédw maszyny nale bezwzgtdnie przestrzedga
przedstawionych pomej zalec& w zakresie smarowania. Punkty smarowe oznacz@neasmaszynie
stosownymi naklejkami. Maszgmalery smarowa zgodnie z Tabela 2

Maszyna standardowo wypasaa jest w uktad zgrupowanych punktéw smarowniczjatyczcych tazysk
trudnodostpnych. Dla trwatéci maszyny bardzo wae jest wymienienie oleju w przektadni gdp zespotu
za@gszczajco - podajcego po pierwszych 50-ciu godzinach pracy. dast wymiany oleju powinny ldy
dokonywane co rok.
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Tabela 2 PUNKTY SMAROWANIA

Nr . llo$é pkt : . .
Nazwa punktu smarowania Rodzaj smaru Czstos¢ smarowania
pkt smar.
1 | tozyska walu nagdowego 4 Smar LT 43 Codziennie ( co 10 godz)
2 | Lozyska watu wirnika 2 Smar tT 43 Codziennie ( co bdzn
3 | Lozyska walcéw wejgajgcych 6 Smar LT 43 2 razy w tyg. (co 30 godz.)
4 | Lozyska watéw nagdowych pit 4 Smar LT 43 Codziennie ( co 10 godz)
5 | Ucha sitownikéw hydraulicznych 11 Smar LT 43 Ramiesicu
6 | Lozyska kot jezdnych 2 Smar LT 43 Raz w miesi
7 | Sworznie zawieszenia 2 Smar tT 43 Raz w tyg5@&godz.)
8 | Sworza belki dyszla 1 Smar LT 43 Raz w migdi
9 | Piekcien obrotu kanatu wyrzutowego 1 Smar LT 43 2 razy g (go 30 godz.)
10 | Laacuchy napdowe 3 Olej
przektadniowy Raz w tyg. (co 50 godz.)
11 | Przektadnia gtéwna 1 Olej Raz w miesicu (kontrola
przektadniowy poziomu) Wymiana co sezon
GL-4 (1,81)

Rys.79PUNKTY SMAROWANIA (LEWA STRONA)

oo

Codziennie (co 10 godzin),

Dwa razy w tygodniu (co 30 godzin),
Raz w tygodniu ( co 50 godzin),

Raz w miesgicu ( co 200 godzin).
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Rys.80PUNKTY SMAROWANIA (TYt)

Codziennie (co 10 godzin),

Dwa razy w tygodniu (co 30 godzin),
Raz w tygodniu ( co 50 godzin),

Raz w miesgicu ( co 200 godzin).

oo

Rys.81 PRZEKLADNIA GLOWNA

1 — przektadnia,
2 — korek wlewowy,
3— korek spustowy.

Ze wzgkdu na lepkéc oleju korzystne jest, aby wymiany dokonywao pracy maszyny, gdy przektadnia
I wypetniacy ja olej g rozgrzane.

Nalezy rowniez pamitaé o smarowaniu watu przegubowo-teleskopowego. Czhnty nalezy
przeprowadzazgodnie z instrukgjobstugi dodczory do watu.

O

UWAGA:
A Zuzyty olej przektadniowy nalezy usuwat zgodnie z przepisami i w odpowiedni sposo
podda¢ utylizaciji.
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7.14. Obstuga codzienna

Kazdorazowo przed rozpogziem pracy naley:

» sprawdzt poziom oleju w przektadni gtdwnej,

* sprawdzt stan oston watdéw przegubowo — teleskopowych,
» sprawdzt dokreceniesrub mocujcych pitscinajgcych,

» sprawdzt poprawnéc¢ dziatania uktadu hydraulicznego.

* sprawdzt stan nagicia pasow nagowych.

Kazdorazowo po zakixzeniu pracy naly:

* 0cz¥ci¢ maszy®r z resztek materiatu, brudu,

e sprawdzt jej stan techniczny,

» dokon& przeghdu zewrtrznych, widocznych e#ci i zespotow oraz ich pgtzen,
» wszystkie poluzowane pgdzeniasrubowe dokgcic,

» czesci zwzyte lub uszkodzone wymiehna nowe - oryginalne egci zamienne.

Szczego6la uwag zwrdcié na stan zespotécinajgcego oraz rozdrabnigjego; zuyte lub uszkodzone pity
I noze wymient na nowe.

A W razie skaleczenia, rae nalezy natychmiast przemy, wydezynfekowa& woda

OSTRZEZENIE:

utleniong.

7.15. Obstuga posezonowa

Po zakdczeniu sezonu agrotechnicznego male

maszyr doktadnie oczci¢ z zanieczyszczei umy¢ (w przypadku stosowania myjkiscieniowej nie
naleey bezpdrednio kierowa strumienia wody na kyska i elektryczne elementy instalacji
oswietleniowej i sterowania),

przeprowad szczegotowy przegtl techniczny poszczegdlinycheéei i zespotow,

zweryfikowa czgsci oraz ewentualnie przeprowaéziezledne naprawy,

czesci zwzyte lub uszkodzone wymishna nowe,

uzupelné uszkodzone powloki malarskie i usidrewentualnglady koroziji,

powierzchnie robocze efi, na ktérych nagpuje scieranie malatury (wirnik rozdrabnigiy, taacuchy
napgdowe, pityscinajgce i inne) pokry srodkami antykorozyjnymi (ochrony czasowej),

nie naley wyciera smaru wyptywajcego z taysk, warstwa taka zapewnia dodatkowe zabezpieczenie
przed wilgoca,

dokona wymiany oleju w skrzyni przektadniowej zgodnieabéh smarowania (Tabela 2),

naleey rozchgmé wat przegubowo - teleskopowy, nasmaréwairy wewrgtrzne i przesmarowa
smarowniczki przegubow krzgkowych

Nalezy regularnie sprawdzastan przewodow hydraulicznych. Przy normalnym tenzozycia wymieniaj
przewody hydrauliczne co 5 lat. Uszkodzone lubyizi przewody musizzostg natychmiast wymienione.
Wymieniagc przewody nalkey pameta¢ aby stosowa tylko takie, ktorych jak& i charakterystyka
techniczna jest zgodna z wytycznymi producentazgmas
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7.16. Przechowywanie maszyny

Na okres przechowywania maszyna powinna masmarowana, ustawiona w miejscu zadaszonym
i zabezpieczona przed otoczeniem i glosin 0s6b postronnych.

Kota jezdne powinny hy podparte klinami i zabezpieczone przed wplywemaldmia materiatow
ropopochodnych.

Przy przechowywaniu maszyny przez okreszsliiy niz pot roku naley przeprowadzi zabiegi smarowania

i konserwacji nie rzadziej hico 6 miesicy.

Stopa podporowa maszyny powinng lxgtawiona na twardym pocio.

Sterownik powinien by odpikty od maszyny i przechowywany w suchym, przewiewnyigjscu z dala od
zagraen wysokiej temperatury i diego promieniowania elektromagnetycznego (transftomatp.).

Po okresie magazynowania masgzyalezy przygotowa do pracy wg rozdziatu 7.3.

7.17. Transport

Maszyre mazna transportow@nasrodkach transportu spetmalych wymagania co do przewozu tego typu
tadunkéw w ramach obowzujacych przepiséw. Przy zatadunku nglezachowd szczegdlp ostraznosé

Z naleytym przestrzeganiem oboyziujagcych przepiséw.

Podnoszenie i opuszczanie maszyny przy zatadunku reodki transportowe moze odby sie tylko

i wytgcznie przy podczepieniu uradzen zatadunkowych do miejsc oznaczonych na maszyniey{f36 ).
Ustawienie i zamocowanie maszyny fradku transportowym musi bystaranne i bezpieczne. Zespoty
zdemontowane w czasie transportu musg odpowiednio i pewnie zamocowane oraz zabezpieczone

W czasie zatadunku, transportu i roztadunku zackioszazegolngrodki ostr@anosci. Na czas transportu
pewnie zabezpiecgymaszyg przed przesuwaniem po platformie.

UWAGA:

A Zatadunek i roztadunek maszyn nasrodki transportowe moze by przeprowadzany
tylko przez upowaznionych pracownikéw, sprawnymi urzadzeniami dzwigowymi i przy

zachowaniu szczegdélnej ostumosci.
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7.18. Przyczyny niesprawndci i sposoby ich usuwania

Ponizsza tabela opisuje ewentualne niesprasingakie mog wystpi¢ podczas gytkowania maszyny,
przyczyny ich powstania oraz propozycje usguaia usterek.

Tabela 3 PRzYCZYNY NIESPRAWNO SCI | SPOSOBY ICH USUWANIA

Lp.

Opis niesprawngci

Przyczyna powstania

Sposo6b usuetia

Brak cknienia w przewodzie zasitgjym
instalacg hydrauliczna,

Sprawdzt, czy jest cinienie
w przewodzie hydraulicznym
zasilapcym maszyn,

Funkcje maszyny nie

Niesprawne lub uszkodzone eleme

nBprawdz¢ wiazki oraz czujniki uktady

92

12

1. dziatap lub dziataj . . .
: . sterowania maszyn sterowania czy nie zostaly uszkodzone
nieprawidtowo.
.| Sprawdz¢ czy zawodr dtawdcy sekcji
ﬁbg:aulicznrzlb:) zasilp r'zeergyr\gasz olejg zasilapcej na cigniku jest maksymalni
Y 9 Aeg w rozkrecony.
Ostrza pit scinajacych zostaly spione| Naostrzy, zregenerow@ lub wymieng
) o lub uszkodzone. pity $cinajace.
Zbierany materiat nie
2. |jest prawidtowascinany. — -
(poszarpana karpa) Zbyt mata pedkos¢ obrotowa pil Sprawdzé czy zawor diawicy sekcji
scinajgcych spowodowana za malym .. L .
. . zasilapcej na cigniku jest maksymalni
przeptywem oleju hydraulicznegg
o rozkrecony.
zasilajcego maszymn
Zle wyregulowane ranginaginajce. Wyregulowé ramk naginajce.
Zbierany materiat nie | Zbyt maty docisk zespoluWyregulowa docisk gornych walcoy
3. |jest prawidiowo Zagszczajcego. zespotu zagszczagcego.
wciagany w maszy Nieprawidlowo napity pasek klinowy . . o
nadu przektadni giéwne. Przeprowad4i regulacg napkcia paska.
Nieprawidtowo napity pas
i . wieloklinowy nagdu wirnika| PrzeprowadZi regulacg naptcia pasa.
4. | Zespotrozdrabniafy | rozdrabniajcego.
nie obraca si - — — :
Zuzyciu ulegto sprzgto przecizeniowe| Wymieni¢ oktadziny sprzgta
na wale przegubowo — teleskopowym.| przecizeniowego.
Noze rozdrabniajce nie g ostre. Przeprowadzproces ostrzenia ag.
Zbierany materiat nigNoze rozdrabniajce nie § prawidlowo| Przeprowadzi regulacg ustawienig
5. |jest prawidtowq ustawione do stalnicy. nozy.
rozdrabniany
Stalnica ulegta ztyciu. Obrocé lub wymient stalnic.
Sita . wyrzutu topatki wyrzutowe zostaly uszkodzop@/ymienic Ilub wyregulowd fopatki
6. rozdrobnionego lub ulegly nadmiernemu zyciu rzutu
materiatu jest zbyt mata gy yei. Wy '
Rozdrobniony materiat | Kanat wyrzutowy zostat zapchany. Uadrzapchanie kanatu.
7. nie jest wyrzucany przeg

t opatki wyrzutowe zostaty uszkodzone.

kanat.

Wymielapatki wyrzutowe.
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7.19. Czesci zamienne

Wszystkie gtéwne g&ci montazowe maszyny & przedstawione i opisane w Kataloguefd. Czsci te

mozna habywaé na 3 sposoby:

1. W sklepie internetowym SIPMA S.A._(http://sklepsig.pl) — zalef jest doktadna lokalizacj
czgsécel, dostp do sklepu o kalej porze oraz najkrétszy czas dostawy;

2. Bezparednio u producenta;

3. Bezparednio u dostawcy maszyn.

Tylko te 3 drogi zakupu gwarangufachows porad i wyjasnienie wszelkich wtpliwosci podczas zakupu.

Zakup czsci oryginalnych zapewnia rownigpewnd¢ dopasowania elementéw oraz dtugie, bezawaryjne

uzytkowanie.

Katalog Czsci znajduje sj u dostawcy i jest udaginiany na kade zadanie zainteresowanego.

Przy zamawianiu ¢#ci nalezy pod&:

* typ maszyny, numer fabryczny i rok produkcji (zltedki firmowej lub z dokumentow);

e numer rysunku/normy oraz nagwzsci (z tabeli w Katalogu G#ci);

« dokladny adres zamawigego.
Informacji na temat prawidtowoi wyboru czsci zamiennych oraz dostaw udziela dostawca i serwis
fabryczny producenta.

D

7.20. Wycofanie maszyny z eksploatacji

Ze wzgkdu na wymogi ochrongrodowiska, po zakirzeniu okresu zytkowania maszyny, natg
spuci¢ olej z instalacji hydraulicznej i przektadni dodsbawionego naczynia i przekézgo podmiotowi
gwarantujcemu zagospodarowanie zgodne z prawem.

Zuzyta i wycofarg z eksploatacji maszgnnalerly zdemontowé i posegregowa czsci wg wielkasci oraz
rodzaju tworzywa i ztomowa W czasie demonta maszyny lub jej ztytych czsci naley zachowa
0golne zasady bezpiegmtwa pracy obovgzujace przy obstudze spiti zmechanizowanego.

7.21. Gwarancja

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystan@smyny tylko zgodnie z jej przeznaczeniem oraz
szczegoOtowe stosowanie slo zalecé niniejszej instrukcji obstugi.

Zaleca sj, aby wszelkie naprawy byly wykonywane przez upriawych mechanikow serwisowych
Sprzedawcy lub producenta maszyny.

Uzytkownik ponosi peta odpowiedzialné¢ za skutki wiasn@cznie dokonanych napraw i modyfikacji
maszyny oraz stosowania nieoryginalnyctécezamiennych.

UWAGA:
Zarébwno w okresie gwarancyjnym, jak i pogwarancyjnyn producent nie ponosi
odpowiedzialnagci za skutki napraw wykonywanych w nieautoryzowanyh przez

ZAPAMI ETAJ:
Szczegobtowe warunki dotycgce gwarancji maszyny zawarte gw karcie gwarancyjnej.
producenta zaktadach oraz zastosowania nieoryginayich akcesoriow i casci.

ZAPAMI ETAJ:

Dokonywanie czynndci obstugowych i serwisowych przez nieuprawnian osole oraz
stosowanie nieoryginalnych ogci i akcesoriow mae spowodowa utrate lub ograniczenie

gwarancji.
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7.22. Momenty dokrecania pokczen gwintowych

UWAGA:
Nalezy bezwzgkdnie przestrzeg& podanych wartcéci momentow przykrecania srub
i stosowa tylko sruby o podanej klasie wytrzymatdci. Klasa wytrzymatosci jest wybijana
na tbie sruby.

Wazne jest, by palczenia gwintowe elementow mogoych dokecat wiasciwym momentem. Zalecane
momenty dokscenia podano w tabeli pamj. Podane tu waréoi momentéw dokjcania naley stosowa
o ile nie wyspecyfikowano inaczej.

Tabela 4 MOMENTY DOKR ECENIA POt ACZEN GWINTOWYCH

Klasa wytrzymatosci
Rozmiar gwintu [mm] 8.8 10.9
Moment dokrecenia [Nm]

M6 10 15

M8 25 35

M10 50 70

M12 90 120

M(14) 140

M16 210 300

M20 410 580

M12x1,5 90

M14x1,5 150

M16*1,5 230 320

M18*1,5 304 441

M20x1,5 460

M20x2 440
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Karta gwarancyjna

, SIECZKARNIA DO RO SLIN )
NAZWA MASZYNY: ENERGETYCZNYCH TP,

NR FABR.: e
ROK PRODUKCIIL: oo

Niniejszym Producent SIPMA Spoétka Akcyjna z siedzib Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin,
zarejestrowana Rejestrze Przelgrcoéw prowadzonym wdsizie Rejonowym Lublin - Wschéd w Lublinie
z siedzily w Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego RejesBadowego, KRS: 0000027521, NIP
712-010-27-64, o kapitale zakladowym 6.000.000 agtaconym w catéci, tel. (+48) 81 74 45071,
www.sipma.pl - gwarantuje wdaiwa prac i jakos¢ zakupionego towaru oraz zobaauje s¢ poniecd
koszty jego naprawy, jeli w czasie trwania okresu gwarancyjnego ujawni@ostan uszkodzenia
spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgtoszona rekigenéedzie uznana tylko wowczas, gdy zostanie
stwierdzone prawidtowe izgodne z instruk@bstugi uytkowanie towaru. Reklamacja jest ima za
okazaniem karty gwarancyjnej.

Data WYAANIA .....ceeiiieeiieiiieee et a e e e e e et e e e e e e e e e aaaaaaaaaaaaaaaaaaaas
(dzien, miesic stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wydgn
Niniejsza gwarancja jest wana 24 miesace od daty wydania towaru Kupupgcemu.

Ochrona gwarancyjna obayzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.
Gwarancja nie wyicza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawm{epujacego wynikagcych z przepisow
o rekojmi za wady rzeczy sprzedane.

Obstug gwarancyjig w imieniu producenta wykonuje:

NAZWA WYKONAWCY........eiuiiitiiiiieiti ettt sttt h e smna e be e be st e be e beeteebeenae e e
(wypetnia sprzedawca)

(podpis i pieez sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupuj acy powinien doktadnie zapozné sie z trescig Karty Gwarancyjnej
i odmowié¢ jej przyj ecia jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada jakikolwiek poprawki.
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Ogolne zasady pospowania gwarancyjnego

1. Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wenik winy producenta spowodowane wadami
materiatowymi, nieprawidtowobrdbly lub nieodpowiednim montam producenta.

2. W okresie ochrony gwarancyjnej producent zohawje s¢ do bezptatnej naprawy reklamowanego
towaru, pokrywajc koszty czsci zamiennych, robocizny i dojazdu.

3. Gwarancja nie obejmuje gxi, ktore naturalnie ztywaja sic w eksploatacji. W sieczkarniach najedo
nich: zaréwki instalacji elektrycznej, pitycinajgce, nde rozdrabniagce, stalnica,sciernica, topatki
wyrzutowe, paski klinowe, odbojniKroducent nie udziela gwarancji na kota jezdm®iy, obecze).

4. Reklamaqg} Kupujacy zgtasza bezpoednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisaneg&arcie
gwarancyjnej lub do Producenta, w okresie nigsitym nz 14 dni od chwili ujawnienia siwady.

5. Naprawa reklamacyjna wynikgja z aktualnej gwarancji, powinna doyvykonana niezwtocznie, nie
pézniej jednak ni w terminie 14 dni od chwili zgtoszenia i fizyczreegdos¢pnienia towaru do naprawy
przez Kupujcego.

6. Kupujgcy powinien dostarczy towar na koszt Producenta do wykonawcy ustug gwagaych,
wpisanego w karcie gwarancyjnej, chyba z okolicznéci wynika, z wada powinna hy usunéta
W miejscu,

w ktérym towar znajduje siw chwili ujawnienia wady.

7. Kupujgcemu w ramachiwiadczér gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towara nowy
w przypadku wysipienia 4 istotnych awarii tego samego podzespgii bzesci.

8. Uszkodzenia towaru powstate z winy Kugeego w okresie gwarancji mody¢ usungte na koszt
Kupujacego wyhcznie przez przedstawiciela Producenta lub osobgzpniego upowanione.

9. Kupuijacy traci gwarangj w nas¢pujacych przypadkach:

a) uszkodzenie towaru na skutek dziatasowych lub kolizji w ruchu drogowym niezateych od jakéci
| sprawndci technicznej towaru,
b) dokonania przerébek i zmian konstrukcyjnych towaea pisemnej zgody Producenta,
c) braku potwierdzenia wykonania obazkowych przegidow i pierwszego uruchomienia w karcie
gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kupego widciwej konserwacji, smarowania
i niezkednych regulacji towaru wg zalecenstrukcji obstugi,
d) braku naleytej dbatdci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jeg@zmaczeniem i warunkami
okreslonymi w instrukcji obstugi, a tade kontynuowanie pracy z niesprawnymi podzespotami,
e) gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawiony dedzin przed napraay
f) wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty tedta (serwisowe — Partnera Handlowego)
oraz uwycia do napraw niewkiwych czsci zamiennych.
10Jezeli w wykonaniu swoich obowkkéw Producent dostarczy uprawnionemu z gwaraagjiiast towaru
wadliwego, towar wolny od wad albo dokona istotnywdpraw towaru objego gwarangj, termin
gwarancji biegnie na nowo od chwili dostarczeniavau wolnego od wad lub zwrécenia towaru
naprawionego. Zeli producent wymieni ¢&¢ towaru, przepis powgzy stosuje gi odpowiednio do
czesci wymienionej. W innych wypadkach termin gwarandgga przedieniu o czas, w ggu ktérego
wskutek wady towaru oéjego gwarangj uprawniony z gwaranciji nie mégt z niego korzysta
11 Kupujacy maze wykonywa& uprawnienia z tytutu ¢kojmi za wady fizyczne towaru niezatee od
uprawniés wynikajgcych z gwarancji. Wykonanie uprawhiez gwarancji nie wplywa na
odpowiedzialné¢ producenta z tytutigkojmi.

Zapoznatem giz warunkami gwarancji

(Data i podpis #ytkownika)
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Ewidencja napraw gwarancyjnych

Pocatek Koniec Numer Wykaz Przedtuzenie Podpis i piecz¢
naprawy naprawy protokotu CzeSCi lub cofniecie wykonawcy
Data Data reklamacji uszkodzonych gwarancji gwarancji
Data, podpis
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Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Sieczkarnia do ralin energet. SIPMA SR ........ccciiiiiiiii e, Nr fabr. ..................
- |0 0] o = 1LV o [ [
Protokot reKIamacCyjny NI ...t a e

Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Sieczkarnia do ralin energet. SIPMA SR ........cviiiiiiiiiiieeeeeeen, Nr fabr. .................
- 18] 0] o = VLV o [ T [
ProtokOt reKIamacyjNy NI ... e e e s e e e e e e s e e e e e e e e nnnsrraneaeaeeeaann

Wypetniony dwustronnie kupon prze&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjanienia dla prodUCENTA: ...........evviiiiiiiiecccceec et

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu
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Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spotka Akcyjna - ,SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Sieczkarnia do ralin energet. SIPMA SR ........ccciiiiiiiiiieeeeeceeen, Nr fabr. ..................

- |0 0] o = VLV o [ T [

Protokot reKIamacCyjny NI ...t ae e e e e

Wypetniony dwustronnie kupon przes&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria C Nr

KUPON REKLAMACYJNY
Spétka Akcyjna - ,.SIPMA” Lublin ul. Budowlana 26
/ przesté do producenta /

Sieczkarnia do ralin energet. SIPMA SR ........cviiiiiiiiiiieeeeeeen, Nr fabr. ..................

- 18] 0] o = VLV o [ T [

ProtokOt reKIamacyjNy NI ... e e e s e e e e e e s e e e e e e s e nnnsrreeeeeaeeeaaann

Wypetniony dwustronnie kupon prze&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

UWAGA : Zwroci¢ uwag na dokladne wypetnienie kuponu.
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Dodatkowe wyjanienia dla prodUCENTA: ...........cvviiiiiiiieccccee e

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu

Podpis  uaytkownika

Data, piecg¢, podpis serwisu
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SIPMA S.A. Pozostaje w karcie gmacyjnej
ul. Budowlana 26 Z0slaje w Ie greacyjne)

20-469 Lublin. Polska jako dowdd stwierdzajacy nabycie

tel. (+48) 81 74 45 071 praw gwarancyjnych
www.sipma.pl

Kupon uruchomienia

........................ dnia ............. Zawiadamy,ze sieczkarnia do &bn energetycznych

SIPMASR ..o, nr fabryczny.................. zostata uruchomiona w dniu

.................. zgodnie z wykazem czyRciaumieszczonym na stronie odwrotnej, przez

mechanika ...................co PH e
imi¢ i nazwisko azwa PH

i w petni sprawna przekazanaytkownikowi, ktérego przeszkolono w zakresie bezpiej obstugi

i zasad eksploatacji, na co wydano stosowleiaalczenie.

Piecz:¢ i podpis Piecz¢, adres i podpisaytkownika
stuzby gwarancyjnej

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potraerketingowych

(zgodnie z ustagvz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobovBzhJ. nr 133 poz.883). (dataczytelny podp|s) """""""

K

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26

20-469 Lublin, Polska Odestalo producenta
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

Kupon uruchomienia

....................... dnia .............. Zawiadamy,ze sieczkarnia do gbn energetycznych
SIPMA SR.....ooii, nr fabryczny.................. zostata uruchomiona w dniu
.................. zgodnie z wykazem czyRciaumieszczonym na stronie odwrotnej, przez
mechanika ...............ocooiii PH o,

imi¢ i nazwisko azwa PH

I w petni sprawna przekazanaytkownikowi, ktorego przeszkolono w zakresie bezpieej obstugi

i zasad eksploatacji, na co wydano stosowsleiaalczenie.

Piecz¢ i podpis Piecz¢, adres i podpisaytkownika
stuzby gwarancyjnej

Wyrazam zgo@d na przetwarzanie moich danych osobowych dla potraerketingowych

(zgodnie z ustagwvz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobov3zhJ. nr 133 p0z.883). (dataczytelny pOdeS) """""""
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Wykaz czynnaci uruchomieniowych

W czasie pierwszego uruchomienia maszynyayasprawdzt jej stan techniczny, przygotowg do pracy

i przeprowadz prébke eksploatacii.

Szczego6la uwag; nalery zwréck na:

e prawidtowe zamontowanie detali dostarczonych wistademontowanym,

e sprawdzenie prawidlovéoi pracy mechanizméw roboczych,

e poprawng¢ montau piescieni zabezpieczagych tazysk samonastawnych,

e regulacg nazy,

e prawidtowe ustawienigciernicy wzgkdem naa,

e odpowiednie @nienie w oponach,

« regulacje naggu paséw oraz fcuchéw napdowych,

e poziom oleju w skrzyni przektadniowej,

e przesmarowanie wszystkich punktow przewidzianydatrirkcp obstugi,

e poprawng¢ pracy wszystkich zespotow i podzespotéw maszyeweéntualnie dokoria
regulacji zgodnie z instrukgpbstugi,

» sprawdzenie patzer srubowych w zespotacitinajcym i rozdrabnigcym,

* poprawnd¢ dziatania instalacji hydraulicznej,

* poprawnd¢ dziatania uktadu sterowania maszyn

» nalezy przeszkok uzytkownika w zakresie bezpiecznej obstugi i zasaspkdatacji maszyny.

ROZLICZENIE KOSZTOW

Kwota stata netto ™ ... zt
VAT e 4
RAZEM i Zh

Karta drogowa nr ..........coeeeeeiiiiiinneiceees

Podpis i piecgt
stiby gwarancyjnej
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Walidacja wyrobu

Wyréb: Sieczkarnia do ralin energetycznych SIPMA SR...........cvvvvvvvivvvvvivennnneeen. NP
Producent: SIPMA S.A. ul. Budowlana 26, 20 - 469 Lublin.
Eksploatujacy:
Nazwa /imé i nazwisko/ i adreSAytKOWNIKA: ...t e
- wielkas¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- marka, typ i moc ggnika wytego do praCy Z MaSzZyA .....cccooeeeeiieee e
- okres dytkowania: data rozpogzia ............cccccevvvevernennnns , datka@zenia .........cccccccvvnnnnnns

Wymogi ilosci i asortymentu pracy:
Stosowne do przeznaczenia maszyny

e Zbidr wierzby energetycznej — zebrano ......cccccccooooooo 11 2 —— [ha]
e Zbior innych rd@lin energetycznych:
—zebrano .......ccccvvviiiiiin e, [ Y ( (o 3|19 F-) 1O | o -
—zebrano .......cccevviiiiiiiiii e [t] e ieiieee(réélina) z ..o [N@]
—zebrano .......ccccvvviiiiiiin e, [ S ( (o 3|19 F-) 1O | o -

Uszkodzenia jakie wysgpity podczas pracy w sezonie eksploatacji

Ogdlna ocena maszyny:
~  przydatnéc do zatgonych celéw: | | dobra [ ]srednia [ ] za

- awaryjndgc: [ |mata [ |srednia [ ] dua

~ codzienne czynnigi obstugowe: | | nie uchziwe | ] zbyt pracochtonnd | b. ugliwe

- agregowanie z ggnikiem: [ |tatwe [ ] trudne [ ] b.trudne

- estetyka wykonania: [ ]dobra [ ] do przycia [ J#a

- zagraenie dla obstugi: [ | mate [ | srednie [ ] dae

— zagraenie dla 0s6b postronnych mate srednie due
srodowiska:

Osobista ocena wyrobu:

*niepotrzebne skidi¢

Pie€z podpis wypetniajcego

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla ptraarketingowych (zgodnie
Z ustawg z dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osobovidzhJ. nr 133 poz. 883).
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Notatki







